Useful Phone Numbers

Help Line Europe 00-800-1810-1810
Australia +1-800-33-11-77 Mexico +1-800-234-1185
Canada +1-800-665-4339 United States +1-800-955-0959
Fellowes

Australia +61-3-8336-9700 Japan +81-(0)-3-5496-2401
Benelux +31-(0)-76-523-2090 Korea +82-2-3462-2844
Canada +1-905-475-6320 Malaysia +60-(0)-35122-1231
Deutschland +49-(0)-5131-49770 Polska +48-(0)-22-771-47-40
Espana +34-91-748-05-01 Singapore +65-6221-3811
France +33-(0)-1-30-06-86-80 United Kingdom +44-(0)-1302-836836
Italia +39-071-730041 United States +1-630-893-1600

Please read these instructions before use.
Lire ces instructions avant utilisation.
Lea estas instrucciones antes de usarlo.

Diese Anleitungen vor Gebrauch genau
durchlesen.

Prima dell'uso, si raccomanda di leggere questo

Liis dessa anvisningar innan du anviinder

apparaten.

Les venligst denne vejledning for anvendelse.

Lue niimi ohjeet ennen kéiyttdd.

Vennligst les naye igiennom denne bruksanvis-

ningen for bruk.

MapakaheioBe va Srapdoete autéq Tic 0dnyieg
TPV XPNOLUOTIOIOETE TO TIPOTOV.

Kullanmadan dnce liitfen bu talimatlari okuyun.
Pred pouZitim si proctéte tyto pokyny.
Pred pouzitim si precitajte tieto pokyny.

Kérjiik, hogy hasznélat el6tt olvassa el az

manuale di istruzioni. Przed uzyciem prosze zapoznac si¢ z ta instrukcja. utasitasokat!

Dese instructies voor gebruik lezen. Mepen Hauanom KcnnyaTauuy 06asarenbHo Leia estas instrugdes antes da ufilizaco.

MpouTUTE JaHHYI0 MHCTPYKLMIO.
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ENGLISH

Document
support (lid)

Adjustable
edge guide

Wheel to adjust
edge guide

Wire
closing
lever

Paper entry

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS — Read Before Using!

A\CAUTION

When punching;

- always ensure the machine is on a stable surface

- test punch scrap sheets and set the machine before punching final documents

- remove staples and other metal articles prior to punching
- never exceed the machines quoted performance

A
A
When binding;
- fake care, potential pinch point

Please read before use. Please keep for future reference.

Need Help?

Customer Service. ...
www.fellowes.com
Let our experts help you
with a solution.
Always call Fellowes
before contacting
your place of purchase.

Wire comb storage and Waoste tray
document measure (dual access) 77
Carry handle
. _— Document
Wire closing jows measure and
storage tray L., I==1
Selectable lock control
CAPABILITIES
Punching Capacity
Paper sheets Technical Data
70-80g / 20lb 20 sheet Paper dimensions A, A5
Transparent Covers Punching slots 34
100-200 micron / 4-8 mil 3 sheet Fixed' 2.5mm
200+ micron / 8+ mil 2 sheet SIO.I pich . 3
other Standard € Adjustable edge guide yes- rotary
er >landard Zovers Waste fray capacity ¢. 3000 sheets
160-270g / 40-60lb 3 sheet Net weight 12kg/ 26 b
270+g / 60+ Ib 2 sheet Dimensions (LxDxH) 20.9" x 17.7" x 6.5" / 530 x 450 x 165mm
Binding Capacity
Max wire comb size 14mm / 96"
Max document (80g / 20lh) ¢. 130 sheet



WIRE COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES

<

o 80
mm inch number of sheets
6mm 14" 235
8mm 6" 36-50
10mm Y 51-61
11mm he' 61-80
12mm 17" 81-100
14mm Yo" 100-130

1. Ensure the machine is on a
stable surface.

2. Check waste tray is empty and cor-
rectly fitted. The tray can be accessed
from the left and right sides. The tray
has a ‘burst feature’ that operates
when the chip tray is ‘over-full’.

Need Help?

Customer Service. ... www.fellowes.com
Let our experts help you with a solution.
Always call Fellowes before contacting your
place of purchase.

3. Lift the lid. Ensure the wire 4. Lift the punch handle to ifs
closing lever is pushed backwards. ~ upright position.



ENGLISH

BEFORE YOU BIND

Galaxy includes two methods of wire comb closure, for all sizes of wire comb diameters between 6 and 14mm.

1- Visual scale. — ideal for binding single documents.
The moving closing jaw includes an easy to read scale

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Selectable lock control. — ideal for multiple documents of the same sizes.
Set the red STOP bar to the preferred position. Turn the control wheel towards MAX
or MIN positions as required.

The red stop bar moves up and down within the central window.

<D
op | 14mmA 9/16
Min
6mm A 1/4
4
Max 20
(80gsm)

1. Select the correct wire comb 2. Hang the selected wire 3. Test punch scrap sheets to 4. Punch sheets in small batches
diameter using the storage comb onto wire comb support. check edge guide setting. that do not overload the machine
tray guide. or user.

STEPS TO BIND - SINGLE DOCUMENT

2. Punch and hang the front
cover. Punch and hang the
remaining sheets.

1. Starting with the rear cover.
Load punched sheets directly onto
the hanging open wire comb.

4. Lift the wire closing lever
forwards. The dosing scale guide is
on the moving jaw. Close the jaws
until the wire gauge shows the size
of wire being closed.

3. Lift the wire comb upwards off
the hooks. Carefully place into the
open wire closing jaws. Ensure the
wire comb is open and touching the
bottom of the mechanism.

RECTIFICAR UM DOCUMENTO ENCADERNADO

A encadernaciio por arame é um sistema seguro. E possivel acrescentar folhas, mas o documento tem de ser desencadernado e encadernado novamente.

REMOCAO DOS RECORTES DE RESIDUOS

0 tabuleiro de residuos fica por baixo da méquina e pode ser acedido pelo lado direito. Para obter os melhores resultados, esvazie regularmente o tabuleiro.
0 tabuleiro deve ser esvaziado ao fim de cada 50 operacdes, para niio ocorrerem blogueios.

ARMAZENAMENTO

Baixe o tampa. A maquina de encadernactio com pente Galaxy-E foi concehida para ser armazenada na horizontal sobre a secretéria.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema

Motivo

Solucdio

0 pente de arame niio fecha hem

Encaixes com um didmetro demasiado grande

Reveja a regulaciio do fravdo do fecho para se adaptar a um
didimetro mais pequeno

Bordas dos furos danificadas

Eventual sobrecarga da maquina

Perfure capas de pldstico com folhas de papel. Diminua o
nimero de folhas a perfurar

Fugas do tabuleiro de residuos

0 tabuleiro de residuos nio estd correctamente
introduzido ou a “funcionalidade de
rebentamento” foi activada

(ertifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio e que
“funcionalidade de rebentamento”estd desligada

As perfuracdes nio estdo centradas

0 guia de bordas o estd regulado

Ajuste o guia de bordas até que o padrdo de perfurades esteja
correcto

A méquina néio perfura

Bloqueio

Certifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio.
Certifique-se de que a entrada de papel ndo estd blogueada

0s furos niio estio paralelos ao hordo

Existem detritos aprisionados entre s fieiras

Pegue numa cartolina rigida e introduza-a na entrada de papel.

Mova a cartolina de um lado para o outro para desbloguear
qualquer recorte que tenha ficado no tabuleiro de residuos

Bordas parciais dos furos

As folhas ndo esto correctamente alinhadas
sequndo o padrdo de perfuracio

Ajuste o guia de bordas e perfure folhas de rascunho até
conseguir o padro correcto

Queda de folhas do documento

GARANTIA MUNDIAL

A Fellowes garante que fodas as pegas da encadernadora estiio isentas de defeitos de material
¢ mdo-de-obra durante um periodo de 2 anos a confar da data de compra pelo consumidor
original. Se encontrar um defeito em qualquer pega durante o periodo de garantia, o seu

dnico e exclusivo recurso serd a reparactio “ou a substituictio da pega com defeito, mediante o
ritério e a expensas da Fellowes. Esta garantia ndo se aplica em casos de utilizagGo abusiva,
manuseamento inadequado ou reparacto ndo autorizada. Qualquer garantia implicita, incluindo
de comercializagto ou de adequactio para uma finalidade em particular, & aqui limitada ao

0 pente de arame ndo estd suficientemente

fechado

Verifique o fecho do pente de arame. Coloque no mecanismo
de fecho e melhore o fecho da encadernaciio. Reveja
requlacdio do traviio do fecho para se adaptar a um didmetro
mais pequeno

periodo de garantia apropriado, conforme anteriormente estabelecido. Em caso algum poderd
a Fellowes ser responsabilizada por quaisquer danos consequentes imputdveis a este produto.
Esta garantia concede-he direitos legais especificos. Pode beneficiar de outros direitos legais
diferentes dos constantes nesta garantia. A durago e os termos e condicdes desta garantia
sdo vdlidos a nivel mundial, salvo em caso de imposicdo de limifagdes, restrigdes ou condides
diferentes pelas leis locais. Para obter mais pormenores ou receber servigos nos termos desta
garantia, contacte directamente o Fellowes ou consulte o seu agente autorizado.
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STEPS TO BIND - MULTIPLE DOCUMENTS

1 o | | |
) C | Ll \\f
1. Test close selected wire comb. 2. Starting with the rear cover. 3. Punch and hang the front 4. Lt the wire comb upwards off
Set closure lock os required. Check  Load punched sheets directly onto  cover. Punch and hang the the hooks. Carefully place ino the
wire seam closure is complete. the hanging open wire comb. remaining sheets. open wire clsing jaws. Ensure the
wire comb is open and touching the
hottom of the mechanism.

5. Lift the wire dosing lever. The
jaws will close af the pre-selecied

stop posifion.

FINISHING THE BINDING

= 13 DC

= IIE C

< S D g D

q =

=T J i % q v X J
1. Check the closed seam. If 2. To hide the seam, turn the 3. Check wire seam c!osure is
the seam is not closed correctly, rear cover hackwards. The front ~ complete. Loose binding 0||°Y’5
the document can be placed cover is now visible. The seam is ~ sheet loss. Good closure refains
into the jaws and closed again. hidden inside the document. ol sheets.
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PASSOS PARA ENCADERNAR - DOCUMENTOS MULTIPLOS

1 D C
D C
D
1. Teste o fecho do pente de 2. Comece pela contracapa. 3. Perfure e introduza o 4. Levante o pente de arame
arame seleccionado. Coloque Coloque as folhas perfuradas capa. Perfure e infroduza as para fora dos ganchos. Cologue
devidamente o fraviio de fecho. directamente sobre o pente de folhas restantes. cidadosamente o arame
Verifique se o fecho dajuncio do ~ arame previamente introduzido. aberto no mecanismo de fecho.
arame estd completo. Certifique-se de que o pente de
arame estd aberto e encostado ao
fundo do mecanismo.

5. Mova a alavanca de fecho do
arame para a frente. Os encaixes
fechardo na posiciio de paragem
pré-seleccionada.

ACABAMENTO DA ENCADERNACAO

(1 2 E o)

= IIE DC

= I _C

E £ X
- J i} _ v J
1. Verifique o fecho da junciio. 2. Para ocultar a juncio, voltea 3. Verifique ¢ 0 fecho da jungéio
Se a juncdo ndo estiver contracapa para a frente. A capa do arame 0510 cgmp]eiu. Sea
correctamente fechada, o fica visivel. A juncdo fica oculta encadernagéio nio ficar fechada,
documento pode ser colocado no interior do documento. podem perder-se folhas. Se o
nos encaixes e fechado de novo. fecho for feito correctamente,

todas as folhas ficam presas.
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ANTES DE ENCADERNAR

A Galaxy inclui dois métodos de fecho do pente de arame, para todo os tamanhos de didmetros de pentes de arame entre 6 e 14mm.

1- Escala visval. — ideal para encadernar documentos dnicos.
0 encaixe de fecho movel inclui uma escala de facilleitura

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Comando seleccionavel do travio. — ideal para documentos moltiplos do
mesmo tamanho.

Coloque a barra vermelha de STOP na posicio preferida. Rode a roda de comando
no senfido das posicoes MAX ou MIN, conforme necessdrio.

A barra de paragem vermelha desloca-se para cima e para baixo dentro de

janela central.

8mm A 5/16”

6mm A 1/4”

<D
———
ﬁ STOP | 14mmA 9/16”
Min\
/4

Ll

2. Introduza o pente de arame
seleccionado no suporte do

1. Seleccione o diémetro
correcio do pente de arame,

armazenamento do pente.

PASSOS PARA ENCADERNAR - DOCUMENTO UNICO

2. Perfure ¢ infroduza a
capa. Perfure e introduza as
directamente sobre o pente de folhas restantes.

arame previamente introduzido.

1. Comece pela contracapa.
Cologue as folhas perfuradas

3. Perfure folhas de rascunho
para festar as regulacdes do guia
utilizando o tabuleiro de pente de arame. de bordas.

3. Levante o pente de arame
para fora dos ganchos. Coloque o
arame aberto no mecanismo de
fecho cvidadosamente. Certifique-
se de que o pente de arame estd
aberto e encostado ao fundo

do mecanismo.

6mm A 1/4”

Max. 20
(80 g/m2)

4. Perfure as folhas em
pequenos lotes, de forma a ndo
sobrecarregar a maquina ou

o utilizador.

4. Mova a alavanca de fecho do
arame para a frente. A guia de
escala de fecho estd no encaixe
que se move. Feche os encaixes
até que o indicador de arame
apresente o tamanho do arame
que estd a ser fechado.

CORRECTING A BOUND DOCUMENT

Wire binding is a secure binding system. Additional sheets cannot be added unless the document is disassembled and then re-bound.

REMOVAL OF WASTE CLIPPINGS

The waste tray is located under the machine and is accessed from each side. For best results empty the tray regularly.
The tray should be emptied after every 50 operations to ensure no blockages occur.

STORAGE

Lower the lid. The Galaxy wire binder is designed to be stored horizontally on the desk.

TROUBLESHOOTING

Problem

Cause

Solution

(annot close wire comb tightly enough

(losing jaws set af foo large a diameter

Revise closure lock setting to suit smaller diameter as required

Damaged hole edges

Possibly overloading the machine

Punch plastic covers with paper sheets. Reduce number of
sheets being punched

Waste tray leaks

Waste tray is not correctly inserted or ‘burst
feature” has activated

Check waste tray is empty and ‘burst feature” is closed

Punched holes are not central

Edge guide not set

Adjust edge guide unfil hole pattern is correct

Machine will not punch

Blockage

Check waste tray is empty. Check for blockage o paper entry

Punch holes are not parallel to edge

Debris is stuck below dies

Take stiff cardboard and slide into the paper entry. Move the
cardboard sideways fo release any stray clippings info the
waste tray

Partial hole edges

Sheets not correctly aligned to punch pattern

Adjust edge guide and test punch scrap sheets unfil correct

Sheets fall out of document

WORLDWIDE WARRANTY

Fellowes warrants all parts of the binder to be free of defects in material and workmanship

for 2 years from the date of purchase by the original consumer. If any part is found to be
defective during warranty period, your sale and exclusive remedy will be repair or replacement,
at Fellowes” option and expense, of the defective part. This warranty does not apply in

cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied warranty, including that of
merchantability or fitness for particular purpose, is hereby limited in duration to the appropriate

Wire comb is not closed enough

(heck dlosure of wire comb. Place into closing mechanism and
improve binding closure. Revise closure lock setting to suit
smaller diameter as required

warranty period set forth above. In no event shall Fellowes be liable for any consequential
domages atfributable to this product. This warranty gives you specific legal rights. You may
have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and conditions of this
warranty are valid worldwide, except where different limitations, restrictions or conditions may
be required by local law. For more details or to obtain services under this warranty, please
contact Fellowes or your dealer.



FRANCAIS

- Insertion du document DIAMETRO DO PENTE DE ARAME E TAMANHOS DE DOCUMENTOS
upport de
document
(couvercle)
Butée de ~ b
taquage réglable
o 80
Guide latéral réglage
mm nimero de folhas
Levier de 6mm 235
Lt;r;;zil:l;e des 8mm 36-50 Precisa de ajuda?
10mm 51-61 Servigo de apoio ao cliente.... www.fellowes.com
.. R . Deixe 0s nossos peritos ajuda-lo a encontrar uma
Tiroir de stockage des anneaux Tiroir (DI‘.If((i%"I'S (double oy i M mm 6180 solugao. Ligue sempre para a Fellowes antes de
ouverture : droite ef gauche) {7] entrar em contacto com o seu ponto de venda.
12mm 81-100
Poignée de transport
14 mm 100-130

Sélecteur des diameétres de
I'anneau et du document et hac
de stockage Loiti,..d I

Gouttiére de serrage des
anneaux métal

Molette de sélection de fermeture des anneaux

, INSTALACAQ
CARACTERISTIQUES '
Capacité de perforation
Fevilles de papier Données techniques
70-80 g/m? 20 feuilles Dimensions du papier A, A5
Couvertures transparentes Nombre de trous de perforation 34
100 & 200 microns 3 feuilles Fixées : 2,5 mm
200 + microns 2 feuilles Pas de perforation 3
ot " randard Butée de taquage réglable Oui - Rotatif
utres couvertures standards e aon : " )
) "I Capacité du firoir d confetis ¢. 3 000 fevilles 1. Certifique-se sempre de 2. Certifique-se de que o 3. Levante a tampa. Cerfifique-se 4. Levante o manipulo de
160-270 g/m 3 feuills Poids net 12kg que a maquina estd numa tabuleiro de residuos estd vazio de que a alavanca de fecho do perfuracio até d posicdo
Plus de 270 g/m? 2fevilles Dimensions (LxPxH) 530 x 450 x 165 mm superficie estdvel. e devidomente encaixado 0 arame estd puxada para frés. verfical.
Capacité de relivre tabuleiro pode ser acedido
Diamétre maximum de |'anneau métal 14 mm pello ||qdo esquerdol(fe dlr'e“o'l'(()i i
Epaisseur maximum du document (80 g/m?) ¢. 130 feuilles fabuleiro fem uma ‘tuncionalidade

de rebentamento’ que funciona
quando o tabuleiro de recortes estd
‘demasiado cheio’.

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES — Lire avant toute ufilisation !
A\ATTENTION

Lors de la perforation :

Lire avant toute utilisation. Veuillez conserver d fitre de référence.

Vous avez
- Assurez-vous que |'appareil est toujours sur une surface stable. besoin d’aide ?
- Testez la perforation sur des fevilles de brouillon et réglez les différents

paramétres avant de perforer les documents finaux.

Service clients...
www.fellowes.com
Consultez nos experts pour
trouver une solution. Appelez
toujours Fellowes avant de
contacter votre revendeur

- Retirez les agrafes et autres objets métalliques avant de perforer.
- Ne dépassez jamais la capacité maximum indiquée sur lo machine.

A

Pendant la reliure :
- Faites attention aux points de « pincements » potentiels.
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Armazenamento do pente e

Suporte de
documentos (tampa)

Guia de bordas

ajustavel

Roda para ajustar
0 guia de bordo

Alavanca
de fecho
do arame

Entrada para papel

Tabuleiro de residuos
(acesso duplo) i

medida de documentos
Encaixes de fecho de arame
Comando seleccionavel
do traviio
CAPACIDADES

Capacidade de perfuraciio
Capacidade de perfuraciio

Dados técnicos

Pega de transporte

Tabuleiro de
armazenamento e medida

de documentos |, ... .0 ==

DIAMETRE D’EPAISSEUR DES DOCUMENTS ET DE L'ANNEAU

UTILISATION

1. Assurez-vous que

2. Vérifiez que le tiroir a confettis

Vous avez besoin

Service clients... www.fellowes.com
Consultez nos experts pour trouver une
solution. Appelez toujours Fellowes avant de
contacter votre revendeur.

20lb

S B0g
mm nombre de fevilles
6mm 24035
8mm 36450 d’aide ?
10mm 5Tael
1Tmm 6180
12mm 81a100
14mm 1004130

3. Soulevez le couverde. Assurez-

70-80 g/m? 20 folhas Tamanho do papel A, A5

(qpqs Imnquremes Ranhuras de perfuru;ﬁo 34

100-200 micra 3 folhas Fixo 2,5mm

200+ micra 9 folha Esp.u;o entre runl}ur({s . 3i] !

Outras capas normalizadas Guia qe bordas u|usiu.ve| ’ sim - rofafivo
Capacidade do tabuleiro de residuos ¢. 3.000 folhas

160-270 g/m? 3 folhas Peso liguido 12kg

270+ g/m? 2 folha Dimensaes (CxPxA) 530 x 450 x 165 mm

CAPACIDADE DE ENCADERNACAO
Tamanho méximo do pente de arame 14 mm
Max. documento (80g/m?) ¢. 130 folhas

INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES — Leia antes de utilizar o aparelho!

A\ATENCAO

Ao perfurar;

Precisa de
- certifique-se sempre de que a maquina esti numa superficie estavel ajuda?
- perfure folhas de rascunho para testar e regular a maquina antes de perfurar Servigo de apoio ao cliente. ..
documentos finais wwwi fellowes.com

- refire os agrafes e outros elementos metdlicos antes de perfurar

- nunca ultrapasse o rendimento indicado da maquina

A

Ao encadernar;
- cuidado, possibilidade de ocorréncia de entalamento

Leia antes da utilizacdo. Guarde para consulta futura.

Deixe 0s nossos peritos ajudé-lo
a encontrar uma solugdo. Ligue
sempre para a Fellowes antes de
entrar em contacto com o seu
ponto de venda.

est vide et correctement mis en vous que le levier de fermeture

'appareil est toujours sur une
surface stable. place. Vous pouvez accéder au firoir  des anneaux est repoussé
a partir des c6tés droit et gauche. vers |'arrire.

4. Soulevez la poignée de
perforation d sa position
verticale.
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FRANCAIS

AVANT DE RELIER

Le perforelieur Galaxy comprend deux méthodes de fermeture des anneaux métal, pour tous les diaméires des anneaux compris entre 6 et 14 mm.

1- Graduation visuelle. — [déale pour la reliure de documents individuels.
La gouttiére de serrage michoire est équipée d'une graduation facile d lire.

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

p 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Molette de sélection de fermeture des anneaux. — Idéale pour plusieurs
documents de méme épaisseur.

Réglez la barre rouge de STOP (BUTEE) sur I'épaisseur du document. Tournez la
molette en direction des positions MAX ou MIN, selon le besoin.

La barre rouge de butée se déplace en haut et en bas dans la fenétre centrale.

<D
————
STOP | 14mmA 9/16”
Min\

6mm A 1/4”
a4
Max 20
(80 g/m?)

3. Testez la perforation sur des 4. Perforez les feuilles par pefites
feuilles de brouillon pour vérifier le  quantités pour ne pas surcharger
bon taquage du document. lo machine.

2. Bloguez I'anneau métal sur
le support prévu  cet effet.

1. Sélectionnez le bon
diométre de |'anneau

en utilisant le sélecteur
d'épaisseur du document.

RELIURE - DOCUMENT INDIVIDUEL

4. Tirez le levier de fermeture
des anneaux vers vous. La
graduation se trouve sur la
gouttiére de serrage de |'anneau.

! . [
Assurez-vous que I'anneau est Serrez I'anneau jusqu'a ce que la

ouvert et qu'il touche le fond de graduation d'épaisseur de votre
lo gouttiére. anneau soit visible.

2. Perforez et placez la
couverture dans 'anneau
avant les fevilles intérieures.
Puis perforez et placez dans
I'anneau les fevilles restantes.

1. Débutez par la couverture
arriére. Placez les feuilles
perforées direciement sur
'anneau au fur et & mesure de
la perforation.

3. Retirez I'anneau et les fevilles
du support. Placez-le doucement
dans lo gouttiére de serrage

des anneaux métalliques.

KOTOTT DOKUMENTUM MODOSITASA

A drétspirdlos kotés biztos kotési rendszer. Tovabbi lapokat csak akkor lehet hozzaadni, ha a dokumentumot széthontjék, majd djrakotik.

A NYESEDEKHULLADEK ELTAVOLITASA

A hulladéktdlca a gép alatt taldlhatd, és annak mindkét oldala fel6l hozza lehet férni. A legjobb eredményeket a tdlca gyakori kiiiritése biztositja.
A télcdt minden 50 mvelet utan ki kell Giriteni annak biztositasara, hogy ne torténjen eldugulés.

TAROLAS

Hajtsa le a fedelet. A Galaxy gerinckdt6t tervezése szerint vizszintesen, asztallapon kell tarolni.

HIBAELHARITAS

Probléma 0k Megoldas

A drétspirdlt nem lehet elég szorosan A zérépofakat tdl nagy dtmérdre allitottak be Az dsszekapcsol zdrdst sziikség szerint dllitsa at kisebb
Osszezarni atmér6hoz valé alkalmazkoddsra

Alyukak szélei sériiltek Lehet, hogy a gépet tilterhelték Mdanyag boritdkkal egyiitt lyukassza a papirlapokat.

(sokkentse az egyszerre lyukasztott lapok szdmat

A hulladéktélcérol potyog a hulladék Ahulladéktalcat helyteleniil illesztették be,

vagy a,szétrepedési biztositék” aktivalodott

Ellendrizze, hogy a hulladéktélca iires-¢, és hogy a,szétrepedési
biztositék” zarasra keriilt-e

A kilyukasztott lyukak nem Nincs bedllitva az élvezetd Addig igazgassa az élvezetd bedllitdsat, mig a lyukminta
kbzpontosak helyessé nem valik

A gép nem lyukaszt Eldugulds Ellendrizze, hogy a hulladéktdlca ires-e. Ellendrizze, hogy nem

dugult-e el a papiradagold nyilas

A kilyukasztott lyukak nem
pdrhuzamosak a szegéllyel

Tormelék ragadt a sajtoldszerszamok ald (stisztasson be egy merev kartonpapirt a papiradagold
nyilasha. A kartonpapirt oldalirdnyd mozdulatokkal huzigdlja,
hogy kimozditsa a lemaradt nyesedékeket, hogy azok leessenek

a hulladéktalcdba

Részleges lyukszélek A lapok nincsenek megfelelden vonalban a

lyukasztasi mintaval

lgazitsa be az élvezet6t, és kidobdsra szant lapokon végezzen
tesztlyukasztdsokat, mig a lyukak megfelel6kké nem valnak

Lapok esnek ki a dokumentumbdl A drdtspiral nem zérult 6ssze eléggé Ellendrizze a drétspirdl dsszezarddasat. Helyezze az osszezérd
szerkezetbe, és javitson a kotd zérason. Az 6sszekapcsold
zdrdst sziikség szerint dllitsa at kisebb dtméréhoz vald

alkalmazkodasra

VILAGSZERTE ERVENYES JOTALLAS

A Fellowes az eredeti fogyaszt6 dltali vasarlds ddtumatdl szdmitott 2 évig garantdlja,
hogy a k6t6gép minden alkatrésze mentes az anyag- és megmunkalasi hibaktél. Ha

garancialis iddszakra korldtozédik. A Fellowes semmilyen esetben sem felelds az ennek
a terméknek tulajdonithatd kdvetkezményi karokért. Ez a jotallds sajatos jogokat ad

a garancidlis iddszak alatt valamely alkatrész hibasnak bizonyul, erre az egyetlen és Onnek. Onnek lehetnek egyéb torvényes jogai, amelyek kiilonbéznek ettdl a garanciatol.
kizardlagos orvoslas a hibds alkatrésznek - a Fellowes cég vélasztasa szerinti és a cég A jelen jotalls iddtartama, kikotései és feltételei vilagszerte érvényesek, kivéve, ahol a
koltségére torténd - javitdsa vagy cseréje. Ez a garancia nem érvényes helytelen hasznélat, helyi torvények kiilonbzd korldtozésokat, megkdtéseket vagy feltételeket kovetelnek
hibds kezelés, illetve illetéktelen javitds esetén. A garancia, beleértve az eladhatdségot meg. Tovabbi részletekért vagy a jelen garancia keretében torténd szervizelésért Iépjen
vagy egy bizonyos célra vald alkalmassdgot, id6tartamadt tekintve a fent kozzétett kapcsolatba a Fellowes céggel vagy a kereskeddvel.
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OPERATION POUR RELIER — DOCUMENTS MULTIPLES

D

—C

v X

1. Effectuez un test de fermeture
sur un anneau de bon diamétre.
Si besoin, ajustez la molette de
sélection de fermeture. Réglez
renouvelez le fest.

2. Débutez par la couverture
arriére. Placez les feuilles
perforées directement sur
I'anneau au fur et a mesure de
la perforation.

5. Tirez le levier de fermeture des anneaux
vers vous. La graduation se trouve sur l
gouttiére de serrage de I'anneau. Serrez

'anneau jusqu'a ce que la graduation

d'épaisseur de votre anneau soit visible.

TERMINER LA RELIURE
(1

=

=

=

g

=15

k 4 y,

1. Vérifiez le serrage de
'anneau une fois fermé. Si la
reliure n'est pas satisfaisante,

repositionnez le document dans

la gouttiére et refermez-la.

2\ \\z \\ \\m

2. Pour cacher la reliure,
tournez la couverture arriére
vers |'avant. La couverture
avant est maintenant visible. La
reliure est cachée d l'intérieur
du document.

3. Perforez et placez la
couverture dans 'anneau
avant les feuilles intérieures.
Puis perforez et placez dans
I'anneau les feuilles restantes.

uuu

C
C
Y X
3. Vérifiez que le document peut
étre manipulé facilement. Une
reliure lche peut entrainer lo
perte des feuilles. Une bonne

fermeture de |'anneau assure le
maintien des feuilles.

4. Retirez I'anneau et les fevilles
du support. Placez-le doucement
dans la gouttiére de serrage

des anneaux métalliques.
Assurez-vous que I'anneau est
ouvert et qu'il touche le fond de
la gouttiére.



KOTESI LEPESEK - TOBB DOKUMENTUM ESETEBEN

1 3 C

3 -

3
1.Végezzen lezérasi tesztet 2. Ahats boriton kezdje. A 3. Lyukassza ki a feddboritdt, 4. A drétspiralt felfelé emelje le a
akivdlasztott gerinccel. Az kilyukasztott lapokat kozvetleniil a és akassza fel. Lyukassza ki, és horgokrdl. Ovatosan helyezze be a
osszekapcsold zérast sziikség felfiiggesztett, nyitott drétspiralra akassza fel a maradék lapokat is. nyitott spirdl-Gsszezaré pofak kize.
szerint dllitsa be. Ellendrizze, hogya  fiizze fel. Gy6z6djék meg, hogy a drétspirdl
drotillesztés teljesen dsszezérddott-e. nyitott legyen, és hogy érintse a

szerkezet aljat.

5. A spirdl-0sszezdrd kart hizza
fel. A pofék az el6re megvalasztott
iitkozési helyzetben fognak
osszezarulni.

A KOTES BEFEJEZESE
< 2 3 = )
= 13 DC
= 13 C
= 2 . 3 )
T J i q J
1. Ellendrizze a lezért 2. Azillesztés elrejtésére hajtsa 3. Ellendrizze, hogy a drotillesztés
illesztést. Amennyiben az hatra a hats6 boritot. Ekkor a teljesen Gsszezarodott-e. A
illesztés nem helyesen zérult, feddborité valik lathatéva. Az laza katés lapok elvesztését
a dokumentumot ismét az illesztés ekkor a dokumentum eredményezi. A j6 zards minden
Gsszezard pofak kozé lehet belsejében rejtdzik. lapot megtart.

tenni, és Ujra le lehet zarni.

101



106

MAGYAR

KOTES ELOTT

A Galaxy késziilék kétféle drétspiral-osszezarasi moddal miikodik, a 6 és 14 mm kozotti drotspirdl-méretek barmelyikére vald alkalmazasokhoz.

1- Leolvashaté mérce. — idedlis egyedi dokumentumok kitéséhez.
A mozgd zarépofan konnyen leolvashatd mérce foglal helyet

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2-Valasztasos zardretesz. — idedlis tobb azonos méretd dokumentumhoz.
A voros STOP-sdvot dllitsa a kivant helyzetbe. Az irdnyitékereket kivanség szerint
forditsa a MAX vagy a MIN dllasok irdnydba.

A vords stop-sav a kozponti nyilason beliil mozog fel- és lefelé.

<D
———
STOP | 14mmA 9/16”
Min\

6mm A 1/4”

Max 20
(80 g/m2)

1. A gerinctdrold tdlca 2. Akivalasztott drétspiralt 3. Az élvezetd bedllitasanak 4. Kis adagokban lyukassza a

élvezetdje segitségével akassza fel a drétspirdl-tartora. ellendrzésére, kidobdsra szant lapokat, hogy ne terhelje til a
vélassza ki a helyes lapokon végezzen tesztlyukasztést. gépet vagy a felhasznalét.
gerincatmérdt.

KOTESI LEPESEK — EGYETLEN DOKUMENTUM ESETEBEN

MODIFIER UN DOCUMENT RELIE

La perforeliure par anneaux métal est un systéme de reliure sir. Lajout de feuilles n’est pas possible sans désassembler complétement le document et le relier
de nouveau.

VIDER LE TIROIR A CONFETTIS

Le tiroir d confettis se trouve sous la machine et vous pouvez y accéder de chaque coté. Pour une perforation parfaite, videz réguliérement le tiroir.
Le tiroir doit &ire vidé toutes les 50 utilisations pour s'assurer que des bourrages ne se produiront pas.

RANGEMENT

Abaissez le couvercle. Le perforelieur Galaxy a été concu pour éire rangé a I'horizontale sur le bureau.

DEPANNAGE

Probléme Cause Solution

Impossible de fermer Gouttiére de fermeture réglée sur un diométre Modifiez le réglage de la molette de sélection de fermeture

complétement |'anneau trop imporfant pour I'adapter  un diamétre moins important.

Les bords des trous ne sont Surcharge possible de la machine Perforez les couvertures de plastique avec les fevilles de papier

pas réguliers de chaque c6té. Réduisez le nombre de fevilles d perforer.

Des confetis sortent du tiroir Le tiroir d confettis n’est pas inséré Assurez-vous que e tiroir d confettis est vide.

 confettis. correctement ou le firoir est plein.

Les trous perforés ne sont pas centrés. La butée de taquage n'est pas Ajustez la butée de taquage jusqu'a ce que |'alignement
correctement réglée. soit bon.

La machinene perfore pas. Bourrage Vérifier que le tiroir d confettis a été vidé. Vérifiez que rien ne

géne l'insertion des feuilles d la perforation.

Les trous perforés ne sont pas Des confettis empéchent le bon alignement Prenez un carton rigide et glissez-le dans la fente d'insertion

paralléles d la tranche de la feville. des fevilles. de perforation. Déplacez le carton de gauche & droite pour
dégager tout confetti bloqué.
Bords de trous pariels Les fevilles ne sont pas alignées correctement Ajustez la butée de taquage et testez sur des feuilles de

avec les perforations. brouillon jusqu’a ce que la position soit correcte.

Insérez de nouveau |'anneau dans la gouttiére de fermeture
pour améliorer la fermeture de la reliure. Si besoin, revoyez le
réglage de la molette de sélection de fermeture pour |'adapter
d un diameétre moins important.

Les fevilles tombent du document. L'anneau métal n'est pas correctement fermé.

1. A hdts6 boritdn kezdje. A

2. Lyukassza ki a fedboritét,
kilyukasztott lapokat kdzvetleniil és akassza fel. Lyukassza ki,

3. Adrétspiralt felfelé emelje le a
horgokrdl. Ovatosan helyezze be
a nyitott spiral-osszezard pofak
kozé. Gy6z6djék meg, hogy a
drétspiral nyitott legyen, és hogy
érintse a szerkezet aljdt.

afelfiiggesztett, nyitott és akassza fel a maradék
drotspirdlra flizze fel. lapokat is.

4. A spirdl-osszezar6 kart

hizza fel elgre. Az 6sszezdrast
irdnyitd mérce a mozgo
zérépofan taldlhato. Zarja 6ssze

a zarépofakat addig a pontig,
mig a drétmérce nem mutatja az
0sszezdrds alatt all6 drot méretét.

GARANTIE INTERNATIONALE

Fellowes garantit que toutes les pigces du perforelieur sont exemptes de fout vice de matériau
ou de fabrication pendant une période de 2 ans d partir de la date d"achat par I'utilisateur final.
Si une pidce s'avére défectueuse durant la période de garantie, votre seul et unique recours
sera la réparation ou le remplacement de la piéce défectueuse a lu discrétion et aux frais de
Fellowes. Cette garantie ne couvre pas les cas de mauvaise utilisation, mauvaise manipulation
ou réparation non autorisée. Toute garantie implicite, y compris celle de qualité marchande ou
d"adaptation d une utilisation particuliére, se limite par la présente  la durée de la période de

garantie appropriée établie dans ce document. En aucun cas Fellowes ne sera tenue responsable
de quelque fagon que ce soit de tout dommage consécutif attribuable & ce produit. Cette garantie
vous donne des droits spécifiques. Vous pouvez aussi avoir d’autres droits juridiques différents de
cette garantie. La durée, les conditions générales et les conditions de cette garantie sont valables
dans le monde entier, excepté en cas de prescription, de restrictions ou de conditions exigibles
par les lois locales. Pour plus de détails ou pour obtenir un service sous cette garantie, veuillez
confacter Fellowes ou votre revendeur.
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04 [
e dol ol DROTSPIRAL ATMERGJE & DOKUMENTUMMERETEK
Soporte de
documento (tapa)
Guia lateral Y b
ajustable
L 80g
Rueda de ajuste
de guia lateral mm lapok szama
. 2-
Palanca de cierre ) 6mm »
del alambre 8mm 36-50 Segitségre van sziiksége?
10mm 51-61 Vevszolgdlat. . .. www.fellowes.com
. . . . Hagyja, hogy szakértdink segitsenek egy megolddssal. Miel6tt
(ullon para cunﬁhllos ((Iig.gludmbre Buﬂdewdd(i) II’eSIdUOS s 11 mm 61-80 megkeresné a forgalmazot, akitdl a késziiléket vasarolta,
h’ errum;enlu e meaicion de (acceso doble) E el@szor mindig benniinket hivjon.
locumentos
\ 12 mm 81-100
Galare - Asa de transporte
2 i 14mm 100-130
Mordazas de cierre del alambre Eggl%gm: ;i,lﬂlolg: ?ie
almacenamiento L,i1., .. IS

Control de cierre seleccionable

BEALLITAS

CARACTERISTICAS GENERALES

Capacidad de perforacion
Hojas de papel Especificaciones técnicas
70-80 g/m? 20 hojas Dimensiones del papel A4, A5
Portadas |mnquremes Ranuras de perforuci()n 34
100-200 micras 3 hojas Fijo 2,5 mm
>200 micras 2 hojas Paso de ranura . 321.”
Guia lateral ajustable si - giratoria

Otras portadas estandar

: . (apacidad de la bandeja de residuos ¢. 3000 hojas 1. Biztositsa, hogy a gép stabil 2. Ellendrizze, hogy a hulladéktalca 3. Emelje fel a fedelet. Gy6zddjék 4. Alyukasztokart annak
160-270 g/m 3 hojas Peso nefo 12kg feliileten legyen. iires-e és hogy megfelelden keriilt-e ~ meg, hogy a spiral-dsszezard kar fiiggdleges helyzetébe
270+ g/m? 2 hojus Dimensiones (AxPxA) 530 x 450 x 165 mm beillesztésre. A talcét mind a bal, htra legyen nyomva. emelje fel.
Capacidad de encuadernacion mind a jobb oldalrél meg lehet
Tamafio méximo del canutillo de alambre 14mm k(.)Ze|I'E6{1I. A talca ,,fzetrepede5| _
L - biztositék” jellemzével rendelkezik,
Documento maximo (papel de 80 g/m2) ¢. 130 hojas

amely akkor [ép m(ikodéshe, amikor
a hulladéktélca,, tultelitddik”.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES — ;Lea todas las instrucciones antes del uso!
APRECAUC'ON Lea estas instrucciones antes del uso. Conserve este manual para futuras consultas.

Al perforar; ¢Necesita
- asegUrese siempre de que la maquina se encuentra sobre una da?
e ayuda?
superficie estable
. . .. Servicio al cliente.....
- perfore algunas hojas de prueba y configure la maquina antes de perforar www.fellowes.com
los documentos finales Deje que nuestros expertos le
. . . - . ayuden y le den una solucion.
- refire los grapas y cualquier otro material metdlico de los hojas antes de perforar Limenos siempre antes

de ponerse en contacto
con su distribuidor.

- nunca exceda la capacidad nominal de la maquina
A

A

Al encuademnar;
- fenga cuidado de no pillarse los dedos
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Dokumentumtarto
(fedél)

Allithato

élvezetd
Kettds hulladéktalca

Kerék az élvezet6
allitasdhoz

Spiral-dsszezard
kar

Gerinctarold és

Papiradagolé nyilds

Hulladéktalca .

dokumentum-mérce (kett6s hozzaférési) E’
Galayy Hordozéfogantyu
Spiral-Gsszezaro pofak Dokumentum-mérce
és gerinctérolo tdlaa Ly y 1, 1 IE5)
Valasztasos zérdretesz
TULAJDONSAGOK
Lyukasztasi teljesitmény
Papirlapok Miiszaki adatok
70-80 g/m? 20lap Papirméretek A4, A5
Atlatszo boritok Lyukasztasi rések szama 34
100-200 mikron 3lap Rogaitett 25mm
] Lyukosztds 31"
200+ mikron 2lap — ”

- - — Allithatd élvezetd van - kerekes
Egyéh szabwinyos boritdk Hulladéktdlca befogaddoképessége kb. 3000 lap
160-270 g/m2 3lap Nett6 sty 12kg
270+ g/m? 2lap Méretek (HxMéxMa) 530 x 450X 165 mm

Kotési teljesitmény
Max. drétspiral-méret 14mm
Max. dokumentum (80 g/m2) kb. 130 lap

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK — Hasznalat elétt olvassa el!

Lyukasztdskor;
- mindig biztositsa, hogy a gép stabil feliileten legyen

tesztlyukasztdst, és ennek nyomén dllitsa be a gépet

soha ne |épje tul a gép megadott teljesitményét

a
Kotéskor:

- vigyazzon, lehetséges becsipédési pont

a céldokumentumok lyukasztésa el6tt kidobdsra szant lapokon végezzen

lyukasztds el6tt szedje le a tiz6kapcsokat és egyéb fém adalékokat a lapokrol

A\"GYA’ZAT Hasznalat el6tt kérjiik, olvassa el. Kérjik, tartsa meg jévébeni hivatkozdsra.

Segitségre van
sziiksége?

Vevészolgdlat. . ..
www.fellowes.com
Hagyja, hogy szakértdink segitsenek
egy megolddssal. Miel6tt
megkeresné a forgalmazét, akitdl a
késziiléket vésdrolta, eldszor mindig
benniinket hivjon.

DIAMETRO DEL CANUTILLO DE ALAMBRE Y TAMANOS DE LOS DOCUMENTOS

0

o 80
mm nomero de hojas
6mm 2035
8mm 36.a50
10mm 51a6l
1Tmm 61a80
12mm 81a100
14mm 1004130

INSTALACION

1. Asegirese que la maquina

se encuentre sobre una

superficie estable.

2. Compruebe que la bandeja de
residuos esté vacia y colocada
correctamente. Se puede acceder
a la bandeja desde los lados
izquierdo y derecho. La bandeja
tiene una ‘funcion rafaga’ que se
activa cuando el cajon de recortes
estd ‘excesivamente lleno’.

¢Necesita ayuda?

Servicio al cliente. ... www.fellowes.com

Deje que nuestros expertos le ayuden y le
den una solucion. Lidmenos siempre antes de
ponerse en contacto con su distribuidor.

4. Levante el asa de
perforacion hasta colocarla en
posicion vertical.

3. Levante la tapa. Asegirese
de que la palanca de cierre del
alambre esté colocada hacia atrds.
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ANTES DE ENCUADERNAR

Galaxy incluye dos métodos de cierre de los canufillos de alambre que sirven para todos los tamaios de canutillos con diametros entre 6 y 14 mm.

1- Escala visval. — ideal para encuadernar documentos individuales.
La mordaza mévil de cierre induye una escala de fécil lectura

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Control de cierre seleccionable. —ideal para moltiples documentos del
mismo tamario.

Fije lo barra de STOP (PARADA) roja en lu posicion deseada. Gire el selector de
control hacia las posiciones MAX (MAX.) o MIN. segin sea necesario.

La barra de parada roja se desplaza hacia arriba y hacia abajo en la ventana central.

<D
————
STOP | 14mmA 9/16”
Min\

6mm A 1/4”

Max 20
(80g/m?)

2. Cologue el canutillo de 3. Perfore algunas hojas de prueba 4. Perfore los hojas en partidas
alambre del didmetro correcto alambre seleccionado en el para comprobar la posicion de la pequefias para no sobrecargar la
con ayuda de la guia del cajon soporte para canutillos de guia lateral. maquina ni exceder el esfuerzo
de almacenamiento. alambre. del usuario.

1. Seleccione el canufillo de

PROCESO DE ENCUADERNACION - UN SOLO DOCUMENTO

1. Comience con la tapa posterior. 2. Perfore y coloque la tapa

3. Levante el canufillo de alambre 4. Levante la palanca de dierre
en direccion vertical para sacarlo del alambre y llévela hacia

de los ganchos. Cologuelo con delante. La guia con la escala de
widado en los mordazas de cierre ~ cierre estd en o mordaza movil.
del alombre abiertas. Asegirese Cierre las mordazas hasta que
de que el canutillo de alambre el calibre del alambre muesire
esté abierto y tocando el fondo el tamaiio del alambre que se
del mecanismo. estd cerrrando.

delantera. Perfore y coloque el
resto de las hojs.

Cologue las hojas perforadas
directamente en el canufillo de
alambre abierto.

OPRAVA ZVIAZANEHO DOKUMENTU

Drétené viazanie je bezpecny systém viazania. DalSie harky mozno pridat iba rozloZenim a potom opakovanym zlozenim dokumentu.

ODSTRANENIE NADBYTOCNYCH KUSKOV PAPIERA

Odpadova nédoba sa nachddza pod zariadenim a je pristupnd z pravej strany. Odpadovi nadoby pravidelne vyprézdiuijte.
Odpadové nddoba by mala byt vyprazdiiovand po kazdych 50 operdcidch, aby nedoslo k zbytonému zablokovaniu.

SKLADOVANIE

Sklopte kryt. Hrebefovy viaza Galaxy-E je navrhnuty tak, aby sa skladoval vodorovne na stole.

ODSTRANOVANIE PORUCH

Problém

Pricina

Riesenie

Neda sa tesne zavriet hreben

Zatvorenie hrebefia bolo nastavené na
Siroky rozmer

Skontrolujte a nastavte zatvorenie hrebefia na mensi rozmer
podla potreby

Poskodené okraje otvorov

Mozné pretaZenie zariadenia

Plastové obaly perforujte spolu s harkami papiera. Zmensite
pocet perforovanych hdrkov

Z odpadovej nadoby sa vysypajl
ksky papiera

Odpadova nadoba nie je spravne vloZena
alebo sa aktivovala funkcia vysypania’

Skontrolujte, ¢ je odpadova nddoba prazdna a funkcia
vysypania” zatvorend

Perforované otvory nie st v strede

Nie je nastavené vodilo okraja

Upravte vodidlo okraja tak, ahy vzorka otvorov bola spravna

Zariadenie neperforuje Upchanie Skontrolujte, i je odpadova nddoba prdzdna. Skontrolujte
upchanie vstupného otvoru na vkladanie papiera

Perforované otvory nie sti Pod otvormi sa zasekli odpadky Vezmite hdrok tvrdého papiera a zasufite ho do vstupného

rovnobezné s okrajom otvoru na vkladanie papiera. Postvajte tvrdy papier nabok, aby
sa uviaznuté kusky papiera uvolnili do odpadovej nddoby

Parcidlne okraje otvorov Harky nie sd spravne zarovnané na Upravte vodidlo okraja a otestujte perforovanie na

vzorku perforovania

nepotrebnych harkoch papiera, kym nastavenie nie je spravne

Harky vypadavajti z dokumentu

CELOSVETOVA ZARUKA

Spolocnost Fellowes ddva zaruku na vietky Casti tohto viazaca, ze nebudu obsahovat
materidlové ani vyrobné chyby 2 roky od détumu kipy povodného zékaznika. Ak sa pocas
zdrucnej lehoty zisti chyba ktorejkolvek casti, vas predaj a jediné ndpravné opatrenie bude
oprava alebo vymena chybnej Casti na ndklady spolocnosti Fellowes, podla jej uvdZenia.
Tato zdruka neplati v pripadoch nespravneho pouZitia, zIého zaobchddzania alebo
neopravnenej opravy. Kazdd zahmutd zdruka vrétane predajnosti, alebo vhodnosti pre

Dréteny hrebeni nie je dostatocne zatvoreny

urcity cel je tymto obmedzend na trvanie primeranej zérucnej lehoty stanovenej vy3sie.

Skontrolujte zatvorenie droteného hrebenia. Vlozte ho do
zatvaracieho mechanizmu a napravte zatvorenie viazania.
Skontrolujte a nastavte zatvorenie hrebefia na mensi rozmer
podla potreby

Spolocnost Fellowes nebude v ziadnom pripade zodpovedna za pripadné nasledné alebo
vedlajsie Skody prisudzované tomuto vyrobku. Tato zaruka vdm ddva urcité zdkonné préva.
Mozete mat iné zakonné prava, ktoré sa lisia od tejto zaruky. Trvanie, terminy a podmienky
tejto zaruky platia celosvetovo, okrem pripadov, kde miestne zakony ukladaju rozne
obmedzenia, restrikcie alebo podmienky. So Ziadostou o dalSie informacie alebo zarucny
servis sa obratte na spolocnost Fellowes alebo vasho predajcu.
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PROCESO DE ENCUADERNACION — MULTIPLES DOCUMENTOS

1D D C

D C

D
1. Pruebe a cerrar el canutillo 2. Comience con la fapa posterior. 3. Perfore y coloque la tapa 4. Levante el canutillo de alambre
de alambre seleccionado. Ajuste Coloque las hojas perforadas delantera. Perfore y coloque el en direccion vertical para sacarlo
el selector de cierre segin sea directamente en el canutillo de resto de las hojos. de los ganchos. Coloquelo con
necesario. Compruebe que el alambre abierto. cvidado en las mordazas de cerre
cierre de la costura de unién del alambre abiertas. Asegurese
sea foal. de que el canufillo de alambre

esté abierto y focando el fondo
del mecanismo.

5. Levante la palanca de cierre
del alambre. Las mordazas se
cerrardn en la posicion de parada
preseleccionada.

ULTIMOS PASOS DEL PROCESO DE ENCUADERNACION

f-l 2 ( )
= | ’ -C
= ) -
= 5 =

N = J :% N v X J
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1. Compruebe la costura de
union cerrada. Si la costura de
union no estd cerrada como es
debido, el documento puede
colocarse de nuevo en las
mordazas y volverse a cerrar.

2. Para ocultar la costura de
union, gire la tapa posterior
hacia ards. Lo tapa delantera
quedard a la vista. La costura
de union queda oculta dentro
del documento.

3. Compruebe que el cierre de la
costura de union sea total. Si la
encuadernacion es holgada, los
hojas se pueden salir. Un buen
cierre refiene fodas las hojas.
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POSTUP VIAZANIA - VIACERO DOKUMENTOV

1 D

—C

C

v X

1. Otestujte zatvorenie zvoleného
droteného hrebena. Set closure
lock as required. Skontrolujte, ¢i je
drdteny spoj zatvoreny tplne.

5. Péku dréteného uzéveru
nadvihnite dopredu. Celuste sa
zavrli na nastavenu stop poziciu.

DOKONCOVANIE VIAZANIA
(1

=

=

1=

g

=15

k 4 y,

1. Skontrolujte zatvoreny
spoj. Ak spoj nie je spravne
zatvoreny, dokument
mozno vloZit do Celusti a
zZnovu zatvorit.

2. Zadnite zavesenim zadnej
obalky. Perforované harky
vkladajte priamo na zaveseny
otvoreny drdteny hrebefi.

ACNEEE

2. Pre ukrytie spoja otocte
zadnou stranou dozadu. Teraz je
viditelnd prednd strana. Spoj je
ukryty vnutri v dokumente.

3. Perforujte a zaveste prednu
stranu. Perforujte a zaveste

zvy$né hdrky.
C
_C
D
Y X

3. Skontrolujte, i je droteny spoj
zatvoreny Uplne. Pri volnom
viazani mozu vypadavat harky. Pri
dobrom zatvoreni vetky harky
zostand na mieste.

4. Dréteny hreben zdvihnite
zhécikov. Opatrne ho vlozte

do otvoreného mechanizmu
droteného uzaveru. Skontrolujte, ¢i
je dréteny hreben otvoreny, a i sa
dotyka spodku mechanizmu.
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SLOVENSKY

PRED VIAZANIM

Galaxy mé dva spdsoby zatvorenia drteného hrebena, pre vetky velkosti a priemery medzi 6 a 14 mm.

1- Vizudlna $kala. — idedIna na viazanie jednorazovych dokumentov.
Skéla je dobre viditelna na pohyblivej zatvaracej e lusti
|

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

<D
———
STOP | 14mmA 9/16”
Min\

6mm A 1/4”

2— Nastavitelny uzamykaci systém. — idedIny pre viacndsobné viazanie
dokumentov tej istej velkosti.

Nastavte cerveny posuvnik STOP na pozadovanu poziciu. Otocte koliesko do pozicie MAX
alebo MIN, podla potreby.

Cerveny posuvnik stop sa pohybuje smerom hore alebo dole vo vnditri stredového okna.

Max 20
(80 g/m2)

1. Pomocou vodidla na 2. Ivoleny dréteny hreber
zasobniku si zvolte spravny zaveste na podporu droteného
priemer droteného hrebefia. hrebefia.

3. Skusobne perforujte nepotrebné 4. Harky perforujte v malych
harky papiera na kontrolu davkach, ktoré nepretazuju
nastavenia vodidla okraja. zariadenie ani pouzivatela.

POSTUP VIAZANIA - JEDEN DOKUMENT

1. Zatnite zavesenim zadnej
obalky. Perforované harky

2. Perforujte a zaveste predn
stranu. Perforujte a zaveste
vkladajte priamo na zaveseny zvysné harky.

otvoreny droteny hreben.

3. Dréteny hrebefi zdvihnite 4. Paku droteného uzaveru

z hatikov. Opatrne ho vloite nadvihnite dopredu. Vodidlo pre
do otvoreného mechanizmu mieru zatvorenia sa nachddza
droteného uzéveru. Skontrolujte, & N pohyblivej cefusti. Celuste

je droteny hrebefi otvoreny, acisa  Zatvarajte dovtedy, kym
dotyka spodku mechanizmu. drotend mierka neukdzZe velkost

zatvaraného drotu.

COMO CORREGIR LA ENCUADERNACION DE UN DOCUMENTO

La encuadernacion con canutillos de alambre es un sistema de encuadernacion seguro. Este tipo de encuadernacion no permite afiadir hojas
adicionales a menos que el documento se desarme y luego se vuelva a encuadernar.

COMO RETIRAR LOS RESTOS DE PAPEL

La bandeja de residuos se encuentra en la parte inferior de la maquina, y puede accederse a ella desde cada lado. Para obtener los mejores resultados, vacie
la bandeja periodicamente. La bandeja debe vaciarse cada 50 operaciones para asegurar que no se produzcan obstrucciones.

ALMACENAMIENTO

Baje la tapa. La encuadernadora de alambre Galaxy estd disefiada para permanecer en posicion horizontal sobre el escritorio.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Causa Solucion

Las mordazas de cierre estdn fijadas en un Ajuste el selector de cierre a un didmetro mds pequefio segin
diametro demasiado grande seq necesario

No se puede cerrar el canutillo de
alombre ol punto deseado

Perfore las cubiertas de pléstico con hojas de papel. Reduzca el
nimero de hojas que van a perforarse

Agujeros en malos condiciones Posible sobrecarga de la maquina

Lo bandeja de residuos deja salir La bandeja no estd insertada correctamente o Compruebe que la bandeja de residuos estd vacia y la ‘funcion

restos de papel se ha activado la ‘funcién réfaga’ rifaga’ cerrada

Los orificios perforados no La guia lateral no se ha fijado Ajuste la guia lateral hasta que el patrén de orificios sea
estdn centrados correcto

Lo méquina no perfora Bloqueo Compruebe que la bandeja de residuos esté vacia. Compruebe

que la entrada de papel no estd bloqueada

Utilice un trozo de cartulina para pasarlo a través de lo entrada
de papel. Mueva la cartulina hacia los lados para extraer los
restos de papel e introducirlos en la bandeja de residuos

Los orificios perforados no estén Se acumula suciedad bajo los taladros

paralelos ol borde

Ajuste la guia lateral y perfore algunas hojas de prueba hasta
corregir la orientacion

Las hojas no estdn alineadas correctamente
con el patrén de perforacion

Orificios con hordes incompletos

Las hojas se desprenden del El canutillo metdlico no estd cerrado del todo Compruebe el cierre del canutillo de alambre. Coloquelo en el

documento mecanismo de cierre y mejore el cierre de la encuadernacion.
Ajuste el selector de cierre a un didmetro mds pequefio segin
sea necesario

GARANTIA MUNDIAL

Fellowes garantiza que todas las piezas de la encuadernadora estardn libres de defectos apropiado de garantia establecido anteriormente. Fellowes no serc en ningdn caso responsable
de material y mano de obra durante 2 afios tras la fecha de compra por parte del primer de ningdn dafio consecuencial que pueda afribuirse a este producto. Esta garantia le confiere
consumidor. Si se encuentra algin defecto en cualquiera de las piezas durante el periodo de derechos legales especificos. Usted puede tener ofros derechos legales diferentes. La duracion,
garantia, lo dnica y exclusiva solucion serd la reparacion o el cambio de la pieza defectuosa, a  los términos y lus condiciones de esfa garantia son vdlidos en todo el mundo, excepto en los
riterio y cuenta de Fellowes. Esta garantia queda invalidoda en casos de abuso, manipulacion  lugares donde la legislacion local exija limitaciones, restricciones o condiciones diferentes.
indebida o reparacion no autorizada. Cualquier garantia implicita, incluida la de comerciabilidad  Para mds detalles o para recibir servicio bajo esta garantia, por favor, pangase en contacto con
o aptitud para un objetivo particular, queda limitada por la presente en su duracion al periodo  nosotros o con su distribuidor.
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DEUTSCH

&

Abfallfach

Binderiickenablage und
Dokumentmessvorrichtung

Dokumentenstiitze

(Deckel)

Verstellbare

Seitenfihrung

Rad zur Einstellung
der Seitenfiihrung

Binderiickenverschlusshebel —

Binderiickenverschlusshacken

Gataxy

Papiereinzug

Abfallfach (Zugriff
von beiden Seiten) E’

Tragegriff

Dokumentmessvorrichtung
und Ablagefach 1.1 1=

Einstebarer Verschluss
LEISTUNGSMERKMALE
Stanzleistung
Papierbliitter Technische Daten
70-80 g/m? 20 Blditter PapiergrBen A4, A5
Transparentdeckbliitter Stanzldcher 34
100-200 Mikron 3Blitter  _Fest 25 mm
200+ Mikron 2Bliter  _Sronztelung __ M
Andere Standarddeckblitt Einstellbarer Randanschlag ja - Drehung
nlere Slandarddecatier Abfallfachvolumen ca. 3.000 Bliitter
160-270 g/m? 3Bt Nemogewich 71y
270+ g/m? 2 Bliitter Abmessungen (LxTxH) 530 x 450 x 165 mm
Bindeleistung
Max. Binderiickendurchmesser 14 mm

Max. Dokumentgréfie (80 g/m2)

ca. 130 Blitter

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE - Vor Gebrauch lesen!

A\ VORSICHT

Beim Stanzen:

Bitte vor Gebrauch lesen. Zur spiiteren Bezugnahme bitte aufbewahren.

- Immer darauf achten, dass das Gerdit auf einer stabilen Unterlage steht

- Resthltter teststanzen und das Geriit vor dem Stanzen der endgiltigen

Dokumente einstellen

- Heftklammern und andere Metallieile vor dem Stanzen entfernen

- Nie die angegebene Gerditeleistung iiberschreiten

A

Beim Binden:
-Vorsicht, Quetschgefahr

Bendétigen
Sie Hilfe?
Kundendienst. ...
www.fellowes.eu
Lassen Sie unsere Experten eine
Losung finden. Rufen Sie immer
zuerst Fellowes an, bevor Sie den
Héndler kontaktieren, bei dem Sie
das Gerét gekauft haben.

PRIEMER DROTENEHO HREBENA A VELKOST DOKUMENTOV

g 20l
L 80
mm harkov
6mm 2-35
8§mm 36-50
10mm 51-61
11 mm 61-80
12mm 81-100
14mm 100-130

PRIPRAVA

1. Skontrolujte, i je zariadenie
na pevnom povrchu.

2. Skontrolujte, i je odpadovd
nddoba prazdna a spravne
zalozend. K zdsobniku sa je mozné
dostat'z lavej aj pravej strany.
Zasobnik ma funkciu vysypania’
ktord sa spusti pri‘preplneni’
odpadovej nadoby.

Potrebujete pomoc?

Z&kaznicky servis. ... www.fellowes.com

Nechajte nasich odbornikov, aby vdm pomohli s riesenim.
Vzdy zavolajte najprv spolocnosti Fellowes, aZ potom
kontaktujte predajcu.

3. Zdvihnite veko. Skontrolujte,
(i je paka droteného uzdveru
potlacend dozadu.

4. Zdvihnite ricku na
perforovanie do hornej polohy.



SLOVENSKY

& °
Vstupny otvor na papier BINDERUCKENDURCHMESSER UND DOKUMENTGROSSEN
Podpora
dokumentov (veko)
Nastavitelné 20
- vodidlo okraja
Dvojitd odpadovd nddoba —
y
Koliesko na nastavenie
vodidla okraja mm Anzahl der Blitter
Pika 6mm 2-35
droteného 8mm 36.50 Benétigen Sie Hilfe?
ravers Kundendienst.... www.fellowes.eu
— 10mm 51-61 Lassen Sie unsere Experten eine Lésung
UloZenie hrebenia a Odpadové nadoba finden. Rufen Sie immer zuerst Fellowes an,
mierky dokumentov (dvajity pristup) E, 1Tmm 61-80 bevor Sie den Handler kontaktieren, bei dem
Sie das Geréat gekauft haben.
T 12mm 81-100
Galayy Riicka na nosenie 14mm 100130
Celuste dréteného uzveru Rozmer dokumentu
azasobnik L1, 1=
Nastavitelny uzamykaci systém
EINRICHTUNG
SCHOPNOSTI
Kapacita perforovania (4 R
Harky papiera Technické udaje
70-80 g/m? 20 hdrkov Rozmery papiera A4, A5
Priesvitné folie Perforované otvory 34
100-200 mikrénov 3 harky Fixny 2,5 mm
200+ mikrénov 2 hdrok Roztec otvorov 31
. ; Nastavitelné vodidlo okraja ano - ototné \ /
Iné Standardné obaly - - .. .
Kapacita odpadovej nadoby ¢. 3000 harkov 1. Immer darauf achten, dass 3. Den Deckel dffnen. 4. Den Stanzgriff
160-270 g/m” 3 hirky Gista hmotnost 12kg das Geriit auf einer stabilen leer ist und richtig sitzt. Zugriff Darauf achten, dass der senkrecht stellen.
270+ g/m? 2harok Rozmery (DXSKV) 530 %450 x 165 mm Tischfliiche steht. auf das Fach ist von links oder Binderiickenverschlusshebel ganz
KAPACITA VIAZANIA ‘r‘ichis mﬁglich. Da; FuI:I! ve;lrfiigi nach hinten gedriickt ist.
Maximalna velkost droteného hrebena 14mm U, o el,n e ”Aus,wur unktion”,
die aktiviert wird, wenn das
Maximdlny pocet dokumentov (80 g/m?) ¢. 130 hérkov Pupierubfullfuch zu voll ist

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY — pred pouZitim si precitajte!

A POZOR Prosim, precitajte si pred pouzitim. Odlozte si ich pre budiicnost.
Pri perforovani; Potrebujete
- vzdy dbajte na to, aby zariadenie bolo na pevnom povrchu pomoc?
- pred perforovanim konecnych dokumentov najprv skiste perforovat Iikaznicky sens. ..
nepotrebné harky a podfa potreby nastavte zariadenie www fellowes com
, iy . ., . Nechajte nasich odbornikov,
- pred perforovanim odstrarite spinky a iné kovové predmety z dokumentov aby vém pomohli s riesenim.

Vzdy zavolajte najprv
spolocnosti Fellowes, az
potom kontaktujte predajcu.

- nikdy neprekracujte udévany vykon zariadenia

A

Pri viazanf;

- davajte pozor, potencidiny bod pricviknutia
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DEUTSCH

VOR DEM BINDEN

Das Galaxy-Gerit bietet zwei Verschlussmethoden fir alle Binderiickendurchmesser von 6 bis 14 mm.

1- Visuelle Skala. — ideal zum Binden von einzelnen Dokumenten.
Auf der beweglichen Verschlusshacke ist eine gut leshare Skala angebracht
|

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

o 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Einstellbarer Verschluss. — ideal fir mehrere Dokumente gleicher Grofe.
Die rote STOP (STOPP)-Markierung auf die gewiinschte Position stellen. Das
Steverrad je nach Bedarf in Richtung MAX oder MIN drehen.

Die rote Stopp-Markierung bewegt sich innerhalb des mittleren Fensters auf-
und abwirts.
<D
ﬁ "STOP | 14mmA 9/16”
Min\
6mm A 1/4”

Max 20
(80g/m?)

1. Mithilfe der 2. Den gewdhlten
Dokumentmessvorrichtung den Binderiicken in den
richtigen Binderiickendurchmesser ~ Binderiickenhalter einlegen.
bestimmen.

3. Ein paar Resthldtter 4. Die Bltter in kleinen Stapeln
teststanzen, um die Einstellung der ~  stanzen, damit Gerdit und Benutzer
Seitenfiihrung zv priifen. nicht iberlastet werden.

SCHRITTE ZUM BINDEN - EINZELNES DOKUMENT

2. Das vordere Deckblatt

stanzen und einlegen. Die
restlichen Blditter stanzen

Drahthinderiicken legen. und einlegen.

1. Mit dem hinteren Deckblatt
beginnen. Die gestanzien Bldtter
direkt in den offenen hiingenden

4. Den Verschlusshebel nach
vorne ziehen. Die Skala
befindet sich an der beweglichen
Verschlusshacke. Die Backen

3. Den Binderiicken nach oben
vom Binderiickenhalter abheben.
Vorsichtig in die gedffneten
Binderiickenverschlusshacken
legen. Sicherstellen, dass der schliefien, bis die GroBe des
Binderiicken offenen ist und den 2u schlieflenden Binderiickens
Boden des Mechanismus beriihrt. anzeigt wird.

OPRAVA SVAZANEHO DOKUMENTU

Vazani pomoci drdtu predstavuje bezpecny typ vazby. Dal3i listy viak nelze pfidavat, pokud oviem cely dokument nerozeberete a nesvézete znovu.

ODSTRANENI ODPADNHO MATERIALU

Nédoba na odpad je umisténa pod strojem a pfistup k ni je z kaZzdé strany. Pro co nejlepsi vysledek nddobku pravidelné Cistéte.
Nédobu je nutno vyprdzdnit po kazdych 50 operacich, aby nedoslo k ucpavéni.

USKLADNENI

Sklopte viko. Hfebenovy vazac Galaxy je uréen k vodorovnému skladovani na stole.

ODSTRANOVAN{ PORUCH

Problém Pricina Reseni

Nejde dostatené pevné zaviit hieben Z&véry mechanismus je nastaven na piilis Podle potfeby zménite nastaveni uzdvéru na mensi polomér

velky primér

Poskozené okraje dérovaného otvoru Plastové obaly dérujte s listy papiru. Snizte pocet

dérovanych listd

Pravdépodobné pretizeni stroje

Zkontrolujte, zda je nddoba pro odpad prazdné a ,vyhazovaci
funkce'uzaviena

Unik odpadu z nadoby na odpad Nddoba na odpad neni spravné zasunuta nebo

se aktivovala ,vyhazovac funkce

Vlyrazené otvory nejsou vystredéné

Neni nastaveno voditko okraje

Upravujte voditko okraje, dokud nebude vzorec otvord spravny

Stroj nedéruje

Zablokovani

Zkontrolujte, zda je prostor pro odpad prazdny. Zkontrolujte
prlichodnost vstupniho otvoru pro papir

Dérované otvory nejsou rovnobézné
s okrajem

Odfezky uvizly pod razidlem

Zasuiite do vstupniho otvoru pro papir pevny karton. Posurite
karton do strany tak, aby se uvolnily volné odfezky do podnosu
pro odpad

Castecné okraje otvord

Listy nejsou spravné zarovnény na
vzorec dérovani

Upravuijte voditko okraje a otestujte dérovani na odpadnim
papiru, dokud nebude vzorec otvordi spravny

Z dokumentu vypadavaji listy

CELOSVETOVA ZARUKA

Hreben neni dostatecné uzavien

Zkontrolujte uzavieni hiebene. Umistéte jej do uzaviraciho
mechanizmu a zlep3ete uzavéru vazby. Podle potfeby zméfite
nastaveni uzavéru na mensi polomér

Spolecnost Fellowes zarucuje, Ze vechny soucasti vazace budou prosty vad materidlu a nebude v zddném pripadé zodpovédna za eventudini ndsledné Skody pfisuzované tomuto
provedeni po dobu 2 let od data nakupu prvnim spotfebitelem. Pokud v priibéhu zdruéni  produktu. Tato zdruka vam priznava specifickd zakonna prava. Vedle téchto prav vak
doby kterdkoli ¢ast bude zdvadnd, vase jedind a vylu¢nd forma népravy bude opravanebo  mohou existovat jesté prava dalsi ¢i odlisnd. Trvéni, terminy a podminky této zaruky plati
vyména vadné ¢asti podle volby a na ndklady spole¢nosti Fellowes. Tato zdruka neplati celosvétové, kromé piipadi, kde mistni zakony ukladaji riiznd omezeni, restrikce nebo

v pfipadé hrubého zachézeni, nespravného pouZiti nebo nepovolené opravy. Jakdkoli podminky. Se Zadosti o dalsi podrobnosti nebo o servis v ramci této zaruky se obratte
implikovand zdruka, vietné zaruky prodejnosti nebo zpGsobilosti pro urcity tcel, je timto  pfimo na spolecnost Fellowes nebo svého prodejce.

¢asové omezena na na odpovidajici délku uvedené zru¢ni Ihiity. Spolecnost Fellowes

91



90

SCHRITTE ZUM BINDEN - MEHRERE DOKUMENTE

v X

1. Den gewdhlien Binderiicken zur
Probe schlieBen. Den Verschluss
wie gewiinscht einstellen. Priifen,
ob die Binderiickenfalz vollstiindig
geschlossen ist.

5. Den Verschlusshebel anheben.
Die Backen schliefen sich in der
voreingestellten Stopp-Position.

2. Mit dem hinteren Deckblatt
beginnen. Die gestanzien Bldtter
direkt in den offen hdingenden
Drahtbinderiicken legen.

ABSCHLUSS DES BINDEVORGANGS

M

MANMMN

& | J

1. Den geschlossenen
Binderiicken Gberpriifen.
Falls der Binderiicken nicht
richtig geschlossen ist, kann
das Dokument wieder in die
Verschlussbacken gelegt und
erneut geschlossen werden.

2

ACNEEE

2. Um die Binderiickenfalz zu
verdecken, das hintere Deckblatt
nach hinten umschlagen.

Jetzt ist das vordere Deckblatt
sichthar. Die Falz ist im Innern
des Dokuments verdeckt.

3. Das vordere Deckblatt

4. Den Binderiicken nach oben

stanzen und einlegen. Die vom Binderiickenhalter abheben.
resIhghen Blitter stanzen Vorsichtig in die gedffneten
und einlegen. Binderiickenverschlusshacken

legen. Sicherstellen, dass der
Binderiicken offen ist und den

Boden des Mechanismus beriihri.

(- R
3 ;C
C
-
vV X ]

3. Priifen, ob die Binderiickenfalz
vollstiindig geschlossen ist. Loses
Binden kann dazu fishren, dass
Bliitter verloren gehen. Ein guter
Verschluss sichert alle Blditter.
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KROKY PRO VAZANI - NEKOLIK DOKUMENTU

1 D

—C

C

v X

1. Vyzkousejte uzavieni
zvoleného hiebene. Nastavte
kontrolu uzdvéru podle potieby.
Lkontrolujte, zdali je drdténd
uzdvéra Svu Gplna.

5. Zvednéte uzaviraci paku.
Z&vérny mechanizmus se uzavie v
pfedem zvolené pozici stop.

DOKONCENI VAZANI
(1
=
=
1=
g
=15
k 4 y,

1. Zkontrolujte Sev po uzavfeni.
Pokud neni Sev fadné uzavren,
Ize dokument znovu uloZit do
svérky a znovu ji zavfit.

2. Zatnéte se zadnim obalem.
Dérované listy ukladejte pfimo na
rozevieny hieben.

ACNEEE

2. Cheete-li Sev zakryt, otocte
zadni obal zpét. Nyni je vidét
predni obal. Sev je nyni skryt
uvnitf dokumentu.

3. Prodérujte a zavéste predni
obal. Prodérujte a zavéste
zbyvajici listy.

C
C
v X

3. Zkontrolujte, zdali draténd
uzévéra Svu je Uplna. PFili§ volné
vazani umoznuje ztratu listd.
Dobrd uzdvéra vazani udrzi
vsechny listy.

uuu

J

4. Zvednéte hieben smérem
vzhiiru z hak{. Opatré jej
umistéte do otevieného zavérného
mechanizmu. Ujistéte se, ze
hreben je otevieny a Ze se dotykd
dna mechanizmu.
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CESKY

PRED VAZANIM
Galaxy pouZivd dvé metody uzavirani hiebene pro viechny priméry dratd mezi 6 a 14 mm.

1- Vizudlni stupnice. — idedlni pro vdzani jednoho dokumentu.
Pohyblivy zavérny mechanizmus zahrnuje snadno Citelnou stupnici

| .
8mm A 5/16” 6mm A 1/4

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2—Volitelna kontrola uzavéru. — idedini pro nékolik dokumenti stejné velikosti. Max < M > Min
Nastavte cervenou paku STOP do pozadované polohy. Otocte kontrolni kolo do

pozadované polohy MAX nebo MIN.

Cervend paka stop se pohybuje smérem nahoru a dolii ve stfednim okénku.
<>
I
ﬁ STOP | 14mmA 9/16”
Min
/4

6mm A 1/4”

a4
Max 20
(80 g/m2)
1. Zvolte spravny priimér 2. Zavéste zvoleny hieben na 3. Otestujtedérovani na vyfazenych 4. Listy dérujte po malych davkach,
hiebene pomoci voditka podporu hfebene. listech pro kontrolu nastaveni jeZ nepretéZuji stroj ani uZivatele.

skladovaci nédoby. voditka okraje.

KROKY PRO VAZAN - SAMOSTATNY DOKUMENT

1. Zalnéte se zadnim obalem. 2. Prodérujte a zavéste predni 3. Zvednéte hieben smérem 4. Zvednéte paku uzavirajici draty

Dérované listy ukladejte pfimo na obal. Prodérujte a zavéste vzhiiru z hakii. Opatrné jej dopiedu. Voditko zaviraciho

rozevieny hfeben. zbyvajici listy. umistéte do otevieného zavérného  Soupatka je na pohyblivé svérce.
mechanizmu. Ujistéte se, 7e Zavirejte svérku tak dlouho, aZ
hreben je otevreny a 7e se dotykd méfitko drétu ukdZe silu dratu,
dna mechanizmu. ktery se uzavira.

KORRIGIEREN EINES GEBUNDENEN DOKUMENTS

Drahthindungen ist ein endgiltiges Bindeverfahren. Es kénnen keine weiteren Bliitter ergdinzt werden, auBer das Dokument wird auseinander genommen und

erneut gebunden.

ENTFERNEN DER PAPIERABFALLE

Das Abfallfach befindet sich unter dem Gerit und ist von beiden Seiten zugéinglich. Am besten ist es, das Fach regelmiifiig zu leeren.
Das Fach sollte nach jeweils 50 Arbeitsgtingen geleert werden, damit es zu keinen Blockierungen kommt.

LAGERUNG

Den Deckel schlieBen. Das Galaxy Drahthindegerit ist zur horizontalen Lagerung auf einer Tischfliiche vorgesehen.

FEHLERDIAGNOSE UND -BEHEBUNG

Problem Ursache Losung

Binderiicken ldsst sich nicht fest genug Die Verschlusshacken sind auf einen zu Die Verschlusseinstellung auf den erforderlichen kleineren

schlieBen groBen Durchmesser eingestellt Durchmesser einstellen

Beschiidigte Stanzrtinder Magliche Uberladung des Geriits Kunststoff-Deckbliitter zusammen mit Papierbldttern stanzen.
Die Anzahl der Bltter pro Stanzvorgang verringern

Papierreste freten aus dem Abfallfach Abfallfach ist nicht richtig eingesetzt, oder die Priifen, ob das Abfallfach leer ist und die , Auswurffunkiion”

aus Auswurffunkfion” wurde akfiviert nicht aktiviert ist

Gestanzte Licher sind nicht mitig Seitenfishrung ist nicht eingestellt Die Seitenfiihrung so einstellen, dass das Lochmuster stimmt

Gerit stanzt nicht Blockierung Priifen, ob das Abfallfach leer ist. Den Papiereinzug auf
Blockierungen iberpriifen

Gestanzte Locher verlaufen nicht Unter den Stanzstempeln steckt Schmutz Einen steifen Karton in den Papiereinzug stecken. Den Karton

parallel zum Rand seitlich hin und her schieben, um etwaige Papierreste in das
Abtallfach zu schieben

Partielle Lochriinder Bldtter sind nicht richtig mit dem Stanzmuster Die Seitenfihrung einstellen und Restbldtter teststanzen, bis die

ausgerichtet. Einstellung sfimmt
Es fallen Bliitter aus dem Dokument Binderiicken ist nicht ganz geschlossen Verschluss des Binderiickens priifen. In den Verschlussmechanismus

WELTWEITE GARANTIE

Fellowes garantiert, dass alle Teile des Bindegeriits fiir einen Zeifraum von 2 Jahren ab
Koufdatum durch den Erstkiiufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Sollte sich
ein Teil wihrend der Garantiezeit als defekt erweisen, haben Sie im Ermessen und auf Kosten
von Fellowes einzig und allein Anspruch auf Reparatur oder Ersatz des defekten Teils. Diese
Garantie schliefit Missbrauch, unsachgemiifie Handhabung und unbefugte Reparaturen aus.
Alle stillschweigenden Garantien, einschlieflich die der Marktgangigkeit oder Eignung fir einen
bestimmten Zweck, werden hiermit auf die Daver der vorstehend angefiihrien Garanfiezeit

einlegen und versuchen, den Verschluss zu korrigieren.
Die Verschlusseinstellung auf den erforderlichen kleineren
Durchmesser einstellen

beschriinkt. Auf keinen Fall haftet Fellowes fiir eventuell im Zusammenhang mit diesem Produkt
auftretende Folgeschiden. Diese Garantie gewihrt lhnen bestimmte Rechte. Es kinnen lhnen
noch weitere bzw. andere Rechte zustehen, die sich von dieser Garantie unterscheiden. Daver,
Bedingungen und Konditionen dieser Garantie gelten weltweit, aufler lokale Gesetze schreiben
andere Begrenzungen, Einschréinkungen oder Konditionen vor. Um weitere Einzelheiten zu
erfahren oder Serviceleistungen im Rahmen dieser Garantie in Anspruch zu nehmen, wenden
Sie sich bitte an Fellowes oder lhren Hndler.
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ITALIANO

Supporto documento
(coperchio)

Guida bordo
regolabile

Cassetto per i residui di carta a

doppio accesso

Manopola di regolazione
guida bordo

Leva di
chiusura
dorso

Cassetto dorso metallico e
misura documento

Pinza di chiusura dorso

Ingresso carta

Cassetto per i residui di
carta (doppio accesso) {7

Gataxy

Maniglia

Misura documento

Comando blocco selezionabile

evassoin Lol ==I

CARATTERISTICHE

Capacita di perforatura
Fogli di carta Dati tecnici
70-80 g/m? 20 fogli Formato carta A, A5
(ope"i“e "uqure“ﬁ Fessure di perforuturu 34
100-200 micron 3 fogli Fisse 2,5mm
200 micron 2 fogli Pu?so fessus . 31
Al i standard Guida del bordo regolabile si - rofante

re coperfine standar . Capacitd cassetto per i residui carta circa 3000 fogli

160-270 g/m? 3 fogli Peso neffo 12kg
270 g/m? 2 fogli Dimensioni (L x P x A) 530 x 450 x 165 mm

Capacita di rilegatura

Diametro max dorso 14 mm

Dimensioni max documento (80 g/m?2) circa 130 fogli

IMPORTANTI ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA — Leggere prima dell’uso

A\ATTENZIONE

Precauzioni per la perforatura:

- Verificare sempre che la macchina sia su una superficie stabile.

- Eseguire delle prove su fogli di scarto e impostare la macchina prima di
procedere alla perforatura dei documenti.

- Rimuovere le graffette e altri oggetti metallici prima di eseguire la perforatura.
- Non eccedere mai la capacita della macchina.

A

Precauzioni per la rilegatura:
- Fare attenzione, pericolo di schiacciamento dita.

Per richiedere
assistenza

Servizio clienti. ..
www.fellowes.com
| nostri tecnici sono a vostra
disposizione per offrirvi la
soluzione migliore. Contattate
sempre Fellowes prima di
rivolgervi al rivenditore.

Si prega di leggere prima dell'utilizzo. Conservare queste istruzioni per consultarle quando necessario.

PROMER HREBENE A FORMATY DOKUMENTUD

g 20l
L 80
mm pocet lista

6mm 2-35
8§mm 36-50
10mm 51-61
11 mm 61-80
12mm 81-100
14mm 100-130

INSTALACE

1. Zajistéte, aby byl stroj na
stabilnim podkladu.

2. Zkontrolujte, zda je prostor pro
odpad prazdny a sprdvné upevnény.
K nddobé je pristup z levé a z pravé
strany. Nadoba md ‘uvolfiovaci funkd,
kterd funguje, kdyZ je nddoba s
“pieplnénd”.

Potrebujete pomoc?

Sluzba zékaznikdim. . .. www.fellowes.com
Dovolte nasim odbornikiim, aby vam pomohli. Nez se obratite
na misto, kde jste vyrobek zakoupili, vzdy nejprve zavolejte

spolecnosti Fellowes.

3. Zvednéte viko. Ujistéte se,
Ze paka na uzavirani dratl je
zatlacend dozadu.

4, Zvednéte dérovaci paku do
vzpfimené polohy.
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Odpadni nadoba s
dvojitym pfistupem

Uskladnéni hiehene a méfidlo

Podpora
dokumenti (viko)

Nastavitelné

voditko okraje

Kolecko pro nastaveni
voditka okraje

Paka na
uzavirani dratd

Otvor pro papir

Odpadninddoba

dokumenti (dvojity pFistup) E’
Galayy Rukojet pro prendseni
Svérky na drty Méitko dokumentd a
skladovaci nddoba L., ]
Volitelnd kontrola uzévéru
TECHNICKE UDAJE
Kapacita dérovani
Listy papiru Technické parametry
70-80 g/m? 20 listd Rozméry papiru A4, A5
Prithledné desky Dérovaci otvory 34
100 - 200 mikrond 3listy Pevne 2,5 mm
200 a vice mikron( 2 list Roztec otvord 3
Nastavitelné voditko okraje ano - otacivé
Jiné standardni desky - — ) —
; : Kapacita odpadni nddoby €. 3000 listd
160- 270 g/m 3 listy Csta vaa 12k
270 vice g/m? 2listy Rozméry (DxHxV) 530x 450 x 165 mm
Kapacita vazani
Maximéni velikost hfebena 14mm
Max dokument (80 g/m2) ca. 130 listd

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY — Pectéte si pred pouzitim!

A\ POZOR

Pii dérovan;

Prectéte si prosim pred pouZitim. Uschovejte pro budouci vyuZiti.

- vidy zajistéte, aby byl stroj na stabilnim podkladu

- vyzkousejte dérovani na vyfazenych listech a stroj sefidte, nez provedete
dérovani na findInich dokumentech

- pfed dérovanim odstrarte sponky a dalsi kovové materiély

- nikdy nepiekracujte uvedeny vykon stroje

A

Pri vézani;

- ddvejte pozor, potencidlni nebezpecf

Potiebujete
pomoc?

Sluzba zékaznikim. . ..
www.fellowes.com
Dovolte nasim odborniktim, aby vam

pomohli. NeZ se obrétite na misto, kde

jste vyrobek zakoupili, vzdy nejprve
zavolejte spolecnosti Fellowes.

DIAMETRO DEL DORSO METALLICO E DIMENSIONI DEI DOCUMENTI

20lh

80
mm numero di fogli
6mm 2-35
8mm 36-50
10mm 51-61
1Tmm 61-80
12mm 81-100
14mm 100-130

IMPOSTAZIONE

1. Verificare che la macchina sia
su una superficie stabile.

2. Verificare che il cassetto per i
residui di carta sia vuoto e inserito
correttamente. E possibile accedere
al vassoio sia dal lato destro che
dal lato sinistro. Il vassoio prevede
la funzione di espulsione atfiva
quando ¢ pieno di residui di carta.

Per richiedere assistenza

Servizio clienti... www.fellowes.com

| nostri tecnici sono a vostra disposizione per offrirvi
la soluzione migliore. Contattate sempre Fellowes
prima di rivolgervi al rivenditore.

4. Sollevare la leva di perforatura
in posizione verticale.

3. Sollevare il coperchio.
Verificare che la leva di chiusura
del dorso metallico sia spinta
verso il refro.
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ITALIANO

PRIMA DELLA RILEGATURA

L'apparecchio Galaxy offre due metodi di chiusura dei dorsi metallici, adatti per qualsiasi diametro da 6 a 14 mm.

1- Scala visiva. — Ideale per la rilegatura di documenti singoli.
Le branche mobili del meccanismo di chiusura sono dotate di una scala di facile lettura.

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

.

6mm A 1

2- Comando blocco selezionabile. — Ideale per piv documenti dello stesso formato.
Portare la barra di arresto STOP rossa nella posizione preferita. Girare la manopola di
comando verso la posizione MAX o MIN secondo le necessitd.

La barra di arresto rossa si sposta in su e in giu nella finesira centrale.

/16"
/

a4

Max 20
(80g/m?)

4. Perforare i fogli a piccoli gruppi
per non sovraccaricare la macchina
e maneggiarli agevolmente.

3. Eseguire delle prove su
fogli di scarto per controllare
|'impostazione della guida

del bordo.

2. Agganciare il dorso selezionato
sull'apposito supporto.

1. Selezionare il dorso
metallico di diametro adatto
mediante la guida sul vassoio.

FASI DI RILEGATURA —RILEGATURA DI UN SOLO DOCUMENTO

4. Sollevare in avanti la leva di
chiusura del dorso. La guida della
scala di chivsura é situata sulla
branca mobile del meccanismo.
Chiudere il meccanismo finché la
scala non indica il diametro del
dorso che viene chiuso.

2. Perforare e agganciare la
copertina anteriore. Perforare
e agganciare i fogli rimanenti.

1. Iniziare dalla copertina
posteriore. Caricare i fogli
perforati direttamente sul dorso
metallico aperto.

3. Sollevare il dorso metallico
staccandolo dai ganci. Inserirlo
con cautela nelle branche del
meccanismo di chiusura aperto.
Accertarsi che il dorso sia aperto
e tocchi la parte inferiore

del meccanismo.

CILTLENMiS BIR BELGENIN DUZELTILMES]

Tel ciltleme, giivenli bir ciltleme sistemidir. Cilde yaprak eklenmesi iin belge tamamen sckiilmeli ve yeniden ciltlenmelidir.

ATIKLARIN CIKARILMASI

Atik tepsisi makinenin altinda bulunur ve tepsiye her iki taraftan da erisilebilir. En iyi sonuglar elde etmek icin tepsiyi diizenli olarak bosaltin.
Tikanmalan 6nlemek icin tepsi her 50 islemden sonra bosaltiimalidir.

MUHAFAZA

Kapagi indirin. Galaxy tarakli ciltleme makinesi, masa istiinde yatay konumda muhafaza edilmek iizere tasarlanmistir.

ARIZA GIDERME

Sorun

Nedeni

Coziim

Tel tarak yeterince sikica kapatilamiyor

Kapatma ¢eneleri cok bilyiik
¢apa ayarlanmistir

Kapatma kilidinin ayarini gerektigi gibi daha kiiciik capa kurun

Delik kenarlart hasarli

Makine muhtemelen asirt yiiklenmektedir

Plastik kapaklar kagit yapraklarla birlikte delin. Delinmekte
olan yaprak sayisini azaltin

Atik tepsisi ¢Gpleri kaginyor

Atik tepsisi dogru yerlestirilmemis ya da
‘cogusma ozelligi’ devreye girmistir

Atik tepsisinin bos ve ‘cogusma dzelliginin"kapali olup
olmadigni kontrol edin

Delikler ortalanmamg

Kenar kilavuzu ayarlanmamis

Kenar kilavuzunu, dogru delik diizeni elde edilene kadar
ayarlayin

Makine delmiyor

Tikanma

Atik tepsisinin bos olup olmadigini kontrol edin. Kagit girisinde
tikanma olup olmadigini kontrol edin

Delikler kenara paralel degil

Delgi kaliplarinin altina ¢op takilmistir

Kagit girisine sert bir mukavva parcasi sokun. Mukavvayi
yanlamasina hareket ettirerek sikismis olan ¢plerin atik
tepsisine diismesini saglayin

Kismi delik kenarlan

Yapraklar deliklerle dogru hizada degil

Kenar kilavuzunu ayarlayin ve dogru hizayi elde edene kadar
miisvedde sayfalarla deneme yapin

Yapraklar belgeden diisiiyor

DNYA CAPINDA GARANTI

Fellowes, cilt makinesinin tiim parcalarinin, ilk tiiketici tarafindan satin alinma tarihinden
itibaren 2 yil siireyle malzeme ve igcilik agisindan kusursuz olacagini garanti eder. Eger
garanti dénemi iginde herhangi bir parca kusurlu bulunursa, tek ve zel tazminatiniz,
segme hakki ve masraflan Fellowes a ait olmak iizere, s6z konusu parcanin onanimasi
veya degistirilmesidir. Bu garanti, kdtii kullanim, yanls muamele ya da yetkisiz taraflarca
yapilmig onanim vakalarina uygulanmaz. Satilabilirlik ve belli bir amaca uygunluk

Tel tarak yeterince kapanmamistir

garantileri dahil olmak izere, her tiirli zimni garantilerin siiresi, yukarida beyan edilen

Tel taragin kapali olup olmadigini kontrol edin. Kapatma
mekanizmasina yerlestirin ve cildin daha iyi kapanmasini
saglayin. Kapatma kilidinin ayarini gerektidi gibi daha kiiiik
capa kurun

ilgili garanti dénemi ile sinirlidir. Fellowes, bu Giriiniin kullanilmasi sonucunda olugan
zararlardan higbir sekilde sorumlu degildir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir. Bu
garantiden farkli olarak diger yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siiresi ve sartlari, yerel
yasalarin gerektirebilecedi sinirlamalar, kisitlamalar veya sartlar haricinde tiim diinya
genelinde gegerlidir. Daha fazla ayrinti ya da bu garanti kapsaminda servis almak iin
Fellowes ile ya da bayinizle irtibat kurun.
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FASI DI RILEGATURA - RILEGATURA DI PIU DOCUMENTI

1 D C
D C
D
1. Verificare la chiusura del dorso 2. Iniziare dalla copertina 3. Perforare e agganciare la 4. Sollevare il dorso metallico
meiu|||c9 se.lezmnuio. Regolare ||. postenore..(urlcure i fogli copertina anteriore. I?erforurg staccandolo dai gandi. Inseritlo
b|0fc.o di chivsura come necessario. perfor.uh direttamente sul dorso e agganciare i fogli rimanenti. con cautela nelle branche del
Verificare che la giunzione del metallico aperto. meccanismo di chiusura aperto.
dorso sia chiusa completamente. Accertarsi che il dorso sia aperto
e tocchi la parte inferiore del
meccanismo.

5. Sollevare in avanti la leva di
chiusura del dorso. Le branche
si chiudono nella posizione di
arresto preselezionata.

COMPLETAMENTO DELLA RILEGATURA

(1 2 (3 =R

= 13 DC

= D _C

= £ X
T Y i \ v J
1. Controllare i punti di 2. Per nascondere la giunzione, 3. Verificare che la giunzione del
giunzione del dorso. Se girare di 360 gradi la copertina dOTSO.S'U chivsa completumemg.
la giunzione non ¢ chiusa posteriore. Ora é visibile Una rilegatura non perfeﬂu puo
correttamente, si puo reinserire la copertina anteriore. La (ausare la perdita di ff{gll- Uf‘“ )
il documento nella pinza e giunzione & nascosta all’interno Chll{S.Ufﬂ correfta mantiene fissat
chiuderlo di nuovo. del documento. tuti i fogli.

29



CILTLEME ADIMLARI - BIRDEN FAZLA BELGE

1 D
>C
D

v X

1. Segilen tel taragji kapatma
denemesi yapin. Kapatma kilidini
gerektigi gibi ayarlayin. Tel dikis
kapatma isleminin tamamlanmis
oldugunu kontrol edin.

5.Tel kapatma kolunu yukar dog
kaldirin. Ceneler, onceden segilen
stop pozisyonunda kapanacaktir.

CILTLEME ISLEMININ

ru

(1

=

=

=

=5

Y

S —
N\ S J
1. Kapatilan dikisi kontrol edin.

Eer dikis dogru kapanmamigsa,

belge tekrar cenelere
yerlestirilip kapatilabilir.

30

2. Arka kapakla baslayin. Delinmis
yapraklan, dogrudan, asili agik tel
taraga yerlestirin.

ACNEEE

2. Dikisi saklamak icin arka
kapag geriye dogru cevirin. On
kapak simdi goriinebilir. Dikig
belgenin icinde gizlidir.

3. 0n kapag delin ve asin. Kalan
yapraklan delin ve asin. kancalardan cikartin. Agik tel

4. Tel tarag1 yukari dogru kaldinp

kapatma cenelerine dikkatle
yerlestirin. Tel taragin agik olmasina
ve mekanizmanin alti ile temas
etmesine dikkat edin.

C
C
v X

3. Tel dikis kapatma isleminin
tamamlanmis oldugunu kontrol
edin. Gevgek ciltleme, yaprak
kaybina neden olur. Kapatma
islemi iyi yapilirsa tiim yapraklar
muhafaza edilir.

uuu

J
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TURKCE

CILTLEMEDEN ONCE

Galaxy, 6 ve 14 mm arasindaki tel tarak caplar iin iki tel tarak kapatma yontemi ierir.

1- Gorsel dlcek. — tek belgeleri ciltlemek icin idealdir.
Hareketli kapanir ¢ene, kolay okunabilir bir l¢ek icerir

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2 Secilebilir kilit kumandasi. — ayni boyutlardaki birden fazla belge icin idealdir.
Kirmizi STOP cubugunu tercih edilen pozisyona ayarlayin. Kumanda carkini gerektigi
gibi MAX (MAKS) ya da MIN (MIN) pozisyonuna dogru cevirin.

Kirmizi stop cubugu, orta pencere icinde yukari ya da asagi dogru hareket eder.

<D
op | 14mmA 9/16
Min
6mm A 1/4
4
Maks. 20
(80 g/m2)

1.Tarak muhafaza tepsisi
kilavuzunu kullanarak dogru
tel tarak capini segin.

2. Sectidiniz tel tara tel tarak
destegine asin.

3. Kenar kilavuzu ayanni kontrol
etmek icin miisvedde yapraklar
lizerinde deneme deligi acin.

4. Makineyi ya da kullaniciyi asin
yiiklemeyecek sekilde, yapraklar
kiigik partiler halinde delin.

CILTLEME ADIMLARI - TEK BELGE

1. Arka kapakla baglaymn. Delinmis 2. On kapagji delin ve asin.
yapraklar, dogrudan, asili agik tel Kalan yapraklari delin ve asin.
taraga yerlestirin.

4.Tel kapatma kolunu ileriye
dogru kaldirn. Kapanir dlcek
kilavuzu, hareketli cene
lizerindedir. Kapatilmakta olan

olmasina ve mekanizmanmn altiile  telin boyutu tel 6l¢iide goriinene

3.Tel taragi yukari dogru kaldinp
kancalardan gikartin. Acik tel
kapatma cenelerine dikkatle
yerlestirin. Tel taragin acik

temas etmesine dikkat edin. kadar ceneleri kapatin.

MODIFICA DI UN DOCUMENTO GIA RILEGATO

La rilegatura con dorso metallico é solida e sicura. Non ¢ possibile aggiungere fogli a meno di non aprire il documento e quindi rilegarlo di nuovo.

RIMOZIONE DEI RESIDUI DI CARTA

Il cassetto per i residui di carta ¢ situato sotto la macchina ed & accessibile da tutti i lati. Per ottenere risultati ottimali, svuotarlo regolarmente.
Svuotare il vassoio ogni 50 operazioni, per garantire che non si ostruisca.

RIPOSIZIONE

Abbassare il coperchio. La rilegatrice a dorso metallico Galaxy va riposta orizzontalmente su una scrivania.

RISOLUZIONE GUASTI

Problema

Causa

Soluzione

Non & possibile adeguatamente il
dorso metallico

Le branche del meccanismo di chiusura sono
regolate su un diametro eccessivo

Regolare il blocco di chiusura per adattarlo a un diametro
inferiore

Bordi dei fori danneggiati

Possibile sovraccarico della macchina

Perforare le copertine di plastica con i fogli di carta. Ridurre il
numero di fogli su cui i esegue la perforatura

Fuoriuscita dei residui di carta dal
cassetto

(assetto dei residui di carta non inserito
corretfamente o funzione di “espulsione
rapida” attivata

Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto e che lo
funzione di “espulsione rapida” non sia atfivata

Fori non centrati

Guida del bordo non impostata

Regolare la guida del bordo finché la sequenza di fori non
¢ corretta

Lo macchina non esegue la
perforatura

Ostruzione

Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto.
Controllare se ¢'é un'ostruzione all'ingresso della carta

Fori non paralleli ol bordo

Materiale di scarto incastrato sotto i punzoni

Inserire nell'apertura della carta un pezzo di cartone rigido.
Muovere il cartone lateralmente per far cadere eventuali
residui di carta nel cassetto

Bordi dei fori esequiti parzialmente

Fogli disallineati rispetto ai punzoni

Regolare la guida del bordo ed esequire delle prove su fogli di
scarto fino a eliminare il problema

Distacco di fogli dal documento

(hiusura inadeguata del dorso metallico

Verificare la chivsura del dorso metallico. Inserirlo nel
meccanismo di chiusura ed eseguire meglio la chiusura. Regolare
il blocco di chiusura per adattarlo a un diametro inferiore

GARANZIA INTERNAZIONALE

Fellowes garantisce che futfi i componenti della rilegatrice saranno esenti da difetti di materiali
¢ fabbricazione per due anni  decorrere dalla data d’acquisto da parte dell’utente originale.
Nel caso in cui si riscontrino dei difetti durante il periodo di garanzia, il rimedio esclusivo a
disposizione del cliente sard la riparazione o lu sostituzione del prodotto difettoso, a carico

di Fellowes e a sua discrezione. La garanzia non copre danni derivanti da uso improprio,
manutenzione errata o riparazioni non autorizzate. Eventuali garanzie implicite, comprese
quelle di commerciabilita o idoneitd per uno scopo specifico, sono soggette ai limifi di durata

stabiliti nella garanzia sopra indicata. In nessun caso Fellowes sard ritenuta responsabile di
danni consequenziali o incidentali attribuibili a questo prodotto. La presente garanzia concede
diritti legali specifici. L'acquirente potrebbe godere di alti diritti legali diversi da quelli di cui
alla presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente garanzia sono validi a
livello mondiale, a eccezione dei luoghi in cui, in base alla legislazione vigente, siano previste
limitazioni, restrizioni o condizioni diverse. Per ulteriori informazioni o per richiedere assistenza
in garanzia, rivolgersi direttamente a Fellowes o al rivenditore.
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C °
\ — TEL TARAK CAPI VE BELGE BOYUTLARI
Documentsteun
(deksel)
Regelbare ” b
randgeleider
L 80g
Wiel om randgeleider
af te stellen mm yaprak sayisi
Draadsluithefboom } §mm 23
gmm 36-50 Yardim mi Gerekli?
10 mm 51-61 Miisteri Hizmetleri. . .. www.fellowes.com
Draadk | fvalbak Uzmanlarimizin size bir ¢ozim sunmasina olanak verin. Satin
raadkamopslag en Atvalbak (foegang van \, 1mm 61-80 aldiginiz yerle temas kurmadan nce daima Fellowes ile
documentmaat twee kanten) v temas kurun.
\ 12 mm 81-100
Gatayy 4 Handgreep 14mm 100-130
Draadsluitklauw Kamopslagbak voor
diverse documenten Lir.. ol I

Selecteerbare vergrendelingshediening

KURULUM
MOGELIJKHEDEN
Ponscapaciteit
Papiervellen Technische gegevens
70-80 g/m? 20 vellen Papierafmetingen A, A5
Transparante dekbladen Ponsgaten 34
100-200 micron 3 vellen Vast 2,5 mm
- Perforatieafstand "
200+ micron 2 vellen . .
Andere standaarddekblad Regelbare randgeleider jo- roterend
ndere s "“2 aardcekbladen Capaciteit afvalbok ¢. 3000 vellen 1. Makinenin dengeli bir yiizey 2. Atk tepsisinin bos ve dogru 3. Kapag1 kaldinn. Tel kapatma 4. Delme kulpunu dik
160-270 g/m 3 vellen Nettogewicht 12kg iistiine yerlestirilmis olmasina yerlestirilmis olmasini kontrol kolunun geriye dogru itilmis konuma kaldinn.
270+ g/m? 2 vellen Afmetingen (LxDxH) 530 x 450 x 165 mm dikkat edin. edin. Tepsiye sag ve sol taraflardan olmasina dikkat edin.
Inbindcapaciteit erisilebilir. Tepside, yonga tepsisi
Max draadkammaat 14 mm la§|ur| dolu f)ldugl.{nda calisan bir
cogusma ozelligi'vardir.
Max. document (80 g/m2) ¢. 130 vellen

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES — Lezen voor gebruik!
AVOORZ'CHT'G Lees voor gebruik. Bewaar voor later gebruik.

Tijdens het ponsen;

Hulp nodig?
- zorg altijd dat de machine op een stabiel oppervlak staat ,
Klantendienst. ...
- fest ponsafvalvellen en stel de machine in vaor het ponsen van viteindelijke wuw fellowes.com
documemen Laat onze deskundigen u
helpen met een oplossing.
Neem altijd eerst contact op met
Fellowes alvorens contact op te
nemen met de winkel waar u het
product hebt gekocht.

- verwijder nietjes en andere metalen voorwerpen voér het ponsen
- overschrijd nooit de opgegeven capaciteit van de machine

A

Tiidens het inbinden;
-voorzichtig, mogelijk knelpunt
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Kagit girisi
Belge destegi
(kapak)
Ayarlanabilir
kenar kilavuzu
Cift atik tepsisi
Kenar kilavuzunu
ayarlama carki
Tel kapatma
kolu
Tel tarak depolama yeri ve Atik tepsisi
belge 6l¢me (cift erigim) E’
Tasima kulpu
) Belge dlgme
Tel kapatma ¢eneleri ve depolama
tepsisi Lt =1
Segilebilir kilit kumandasi
OZELLIKLERI
Delme Kapasitesi
Kagit yapraklari Teknik Veriler
70-80 g/m? 20 yaprak Kagit boyutlar A4, A5
Seffaf Kapaklar Delme yuvalan 34
100-200 mikron 3 yaprak Sabit 2,5mm
200+ mikron 2 yaprak Yuva arahg 31
Ayarlanabilir kenar kilavuzu evet - doner
Diger Standart Kapaklar ) — —
; Atik tepsisi kapasitesi €. 3000 yaprak
160-270 g/m 3 yaprak Net agurik 124g
270+ g/m? 2 yaprak Boyutlar (UxDxY) 530 X450 165 mm
Ciltleme Kapasitesi
Maks. tel tarak boyutu 14mm

Maks. belge (80 g/m2)

¢. 130 yaprak

ONEMLI GUVENLIK TALIMATI — Kullanmadan Once Okuyun!

A\ DIKKAT

Delme iglemi sirasinda;

- daima makinenin dengeli bir yiizey iistiine yerlestirilmis olmasina dikkat edin

- son belgeleri delmeden dnce miisvedde yapraklar iizerinde deneme delikleri

acip makineyi ayarlayin

- delmeden 6nce zimbalari ve diger metal parcalarini sayfalardan ¢ikarin

- makinenin belirtilen performans diizeyini hi¢bir zaman asmayin

A
Ciltleme islemi sirasinda;

- dikkatli olun, olasl sikisma noktas!

Kullanmadan 6nce liitfen okuyun. leride bagvurmak iizere liitfen saklaymn.

Yardim mi Gerekli?

Miisteri Hizmetleri. . ..
www.fellowes.com
Uzmanlarimizin size bir ¢6ziim
sunmasina olanak verin. Satin
aldiginiz yerle temas kurmadan
once daima Fellowes ile
temas kurun.

DRAADKAMDIAMETER & DOCUMENTAFMETINGEN

g 20l

80g
mm aantal vellen
6mm 2-35
8mm 36-50
10mm 51-61
1Tmm 61-80
12mm 81-100
14mm 100-130

OPSTELLING

1. Zorg dat de machine op een

stabiel oppervlak staat.

2. Controleer of afvalbak leeg en
correct gemonteerd is Er kan van
zowel de linker- als de rechterkant
toegang worden verkregen

tot de bak. De bak heeft een
'barstfunctie” die werkt wanneer de
snipperbak ‘te vol' .

Hulp nodig?

Klantendienst. ... www.fellowes.com

Laat onze deskundigen u helpen met een oplossing.
Neem altijd eerst contact op met Fellowes alvorens
contact op te nemen met de winkel waar u het
product hebt gekocht.

3. Til het deksel op. Zorg dat de
draadsluithefboom naar achteren
is geduwd.

4. Hef de ponshendel omhoog
totdat deze rechtop staat.
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VOOR HET INBINDEN

De Galaxy heeft twee methoden voor draadkamsluiting, voor alle draadkamdiameters tussen 6 en 14 mm.

1- Visuele schaal. — ideaal voor het inbinden van enkele documenten.
De bewegende sluitklauw heeft een gemakkelijk af te lezen schaal

|
8mm A 5/16”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Selecteerbare vergrendelingshediening. — ideaal voor meerdere documenten
van dezelfde maat.

Stel de rode STOP-balk in op de gewenste positie. Draai het bedieningswieltje zoals vereist
naar MAX of MIN.

De rode stopbalk gaat in het middenvenster op en neer.

6mm A 1/4”

1. Selecteer de correcte 2. Hang de geselecteerde 3. Test ponsafvalvellen om de

draadkemdiameter draadkom aan de instelling van de randgeleider
met behulp van de draadkemondersteuning. te testen.
komopslagbakgeleider.

INBINDSTAPPEN — ENKEL DOCUMENT

2. Pons het voorblad en hang
het op. Pons en hang de
overige bladen op.

1. Begin met het achterste blad.
Plaats geponste vellen direct op
de geopende draadkam.

3.Til de draadkam omhoog

van de haken af. Plaats hem
voorzichtig in de geopende
draadsluitklauwen. Zorg dat

de draadkam geopend is en de
bodem van het mechanisme raakt.

14mmA 9/16
6mm A 1/4
4
Max 20
vellen

(80 g/m?)

4. Pons vellen in kleine
hoeveelheden die de machine of de
gebruiker niet overbelosten.

4. Duw de draadsluithefboom
naar voren. Op de bewegende
klouw staat de sluitafstand
aangegeven. Sluit de klouwen
tot de draaddiktemeter de maat
aangeeft van de draad die
gesloten wordt.

A10PONZH ENOX AEMENOY EITPAOOY

H BiBAodeaia pe o0ppa givar éva aopahég ovotnpa PiAodeoiag. Aev pmopouv va mpoateBolv kat AAha @ONa ekTg edv To éyypago Aubei kat emavadeBei.

AOQAIPEZH TON ANOKOMMATON

H Brkn amoppippdTwy Bpioketal KATw amé To Pnydvnua kat propéeite va ty Bydhete amd omotadimote mhevpd. Na kahutepa amoteNéopata, adeldleTe TaKTKG T Bk,
Npémetva adetdlete T Ok petd amd kdBe 50 Aerrovpyiec yia va eEao@alioeTe amotpomt EUMAOKWY.

ANOGHKEYZH

XapnAworte 1o kdAuppa. To pnxdvnpa BiAodeoiag Galaxy eivat oxediacpévo yia opt{dvtia tomoBétnon 6o ypageio.

EMIAYZH NPOBAHMATON

Np6pAnpua

Awtia

Moon

Adlvaro emapkwg 6PIyTd KAeiotpo
T0U 00ppaTOG

Ot oay6veg khetoipatog éxouv pubputotei og
IO peydAn SidpieTpo

ANdEre T pUBpion aogpdhiong kAetoipatog yia va taipladel o
HikpoTepn didpeTpo Omu anmaiteital

O dkpeg Tou QUANOU Exouv
TapapopewOei

MiBavr umep@OPTLON TOU UNYAVIUATOS

Aiatpumnote mhaoTikd kahOppata e xdptiva guMa. Meiwote
Tov ap1Bpd Twv QUMWY Tpog didtpnon

DMappon Brixng amoppiupdTwy

H Bk amoppippdrwy dev éxel eloayBei owotd
1 éel evepyoroinBei n Aertoupyia «didppnéne»
(burst)

ENéyéte 6T Brikn amoppiupdwy €ival ddela kai n Netoupyia
«bidppnéne» (burst) eivat Khelotq

Ovoméc didpnang dev eival
KEVIPOpIOpEVES

0 0dny6c dkpou dev €ivat pubpiopévog

PuBpiote Tov 0dnyd dkpou £wg 6tou dlopBuwBei To mpéTumo
didpnong onwv

To pnxdvnua dev tpumd

Epmokn

BePatwbeite 611 n Brikn amoppippdtwy eival ddela. EAEySTe yia
TUXOV epmhokn oTnv umodoyr XapTiol

Ovomég didtpnang dev eival
TapAMnAeC mpog To Gkpo Tou GOMou

Exouv koMiaet amok6ppaTa kdTw armé Tiq
QINEPEC.

Mepdote G00KaMTO XapTovt amd Ty umodoyr XapTiov.
MeTakvAoTe To XapTovi mpog To AL yia va aneheuBepwbouy
0molad1moTe AMOKOMMATA EVTOC TS BKNG amoppIppdTwy

Areheic dkpeg omwv didtpnang

Ta @UNa dev eival 0woTd EVBUYPApIOpEVa e
T0 mpéTuTo didTpnong.

PuBpiote Tov 0dnyo dkpou Kat KAvTe dokIpég didTpnong pe
Tpoyelpa @UNa éwg 6tou OlopBuwbei

Ta @UNamégTouv and To éyypago

MATKOZMIA EITYHZH

H Fellowes eyyvdtai 6Tt kavéva amé6 ta e§aptripata Tov pnyavipatog fiphiodeoiag dev

Ba mapouaidoel ENATTpATA 0 UNKA Kat EPYATIKG Yia 2 £Tn amd TV NUEPOUNVia ayopdg
amo Tov apyké ayopaotn. Edv mapouataotei eAdttwyia o€ omolodrmote €dpTnpa Kata
v mepiodo eyyunong, N Hovn Kat amokAELOTIKN 6ag amokatdotaon Ba eival n emokeun

1} N avTikatdotaon, kata tv emhoyn kat pe é6oda tng Fellowes, Tov eEhatTwpatikod
e¢aptpatoc. Autr n €yyunon dev 10xVEL 0€ MEPUTTWOELS KakopeTaxeiptong, Aavbaopévou
Xlptopov, rj un e§ouatodotnpévng emokeuric. Omotadnmote umovoolpevn eyyonon,
oupmePINaBaVOEVWY EYYUROEWY EUMOPEVOIUOTNTAC I} KATANANAGTNTAC V1O GUYKEKPIUEVO
oKomo, meplopiCetal dla Tou mapovtog oe Sidpketa ion pe v avahoyn Sidpkela eyyunong

0 daktOMog Sidtpnong dev eivar apketd
KAEW0TOG

ENéyére o kheiowpo Tou daktuliov didtpnong. TomoBetiiote oTo
Hnyaviopo Kheloipatoc kat feXtiwote To kheiotlo Biphiodeoia.
ANdEre T pUBpion aogpdhiong kAetoipatog yia va taipladel oe
HIKpOTEPN SAPETPO OMWG amarteital

mov avagépetat mapamdve. H etaipia Fellowes dev Ba ival o€ kapia mepimtwon

umehBuvn yia omoleadrmoTe OUVEMAYOHEVEC I} CUPMTWHATIKES {npiec amodotéeg o’ auto

T0 mpoiov. AuTr n eyyunon adg divel ouykekpipéva vopika dikaiwpata. Mmopei va éxete

kat dMa vopipa Sikaiwpata mou dlagépouy am’ avtr v eyyonon. H didpkela, ot 6pot

kat ot mpolmoB¢oeLg auTri¢ TG yyunang Loxhouy o maykoopIo enimedo, eKTOC amo Tig
TIEPUTTWOELC OTIC OMOIEC PMTOPEL Ve amattobvTal amo Tny TOmIKI VOpoBedia ouyKekpIpévol
meploploploi, 1} 1diké amayopevoel i mpoimoBéaeic. Na meploodTepec AemTopépeleg, N yia
va Aapete umnpeoieg pe Paon autd Ty eyyunon, mapakoAeioe va emkovwvroete padi pag
1} H€ TOV avTImpOsWITo TNG MEPLOKIC 0A.
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INBINDSTAPPEN — MEERDERE DOCUMENTEN

o o a |
—C | g =

A

> | R & RS

1. Sluit de geselecteerde 2. Begin met het achterste blad. 3. Pons het voorblad en hang 4.Til de draadkam omhoog
draadkam om te testen. Stel de Plaats geponste vellen direct op het op. Pons en hang de van de haken of. Plaats hem
sluitvergrendeling zoals vereistin.  de geopende draadkam. overige bladen op. voorzichig in de geopende
Controleer of de naad overal goed draadsluitklauwen. Zorg dat
aansluit. de draadkam geopend is en de

bodem van het mechanisme raakt.

5. Til de draadsluithefboom op.
De klauwen sluiten bij de vooraf
geselecteerde stoppositie.

DE INBINDING AFWERKEN

= 13 DC

= IIE C

< 3 H g D

q =

=T J i % q v X J
1. Controleer de gesloten naad. 2. Om de naad te verbergen, 3. Conlroleer of de ““(}d 9V9fﬂ|
Als de naad niet goed sluit, kan sloat u het achterste vel naar 909d aansluit. Als de binding los
het document opnieuw in de achteren. Het voorblad is nu |s.,.kunnen er veII'e.n IoskPmen.
klauwen geplaatst worden en zichthaar. De naad is nu in het Bij een goede sluiting blijven alle

opnieuw gesloten worden. document verhorgen. vellen vastzitren.



BHMATA [1A BIBAIOAEZIA - TOAAANAA ETTPAGA

1 D -
S C
D
1. BokipdoTe To KAEio10 TOU 2. ZEKIVAOTE |1 TO oW KAAuppa. 3. Tpummote Kat mepdote 0TI¢ 4, AvaonK@oTe 10 SakToMo
oUppatog BiNodeaiag. PuBpiote OopTwote Ta TpUMNPévVa UM aKideg To pmpooTv KAuppa. SI4TPNONC TTPOC Ta AV Kat EKTOC
v ao@aNion khewoiparog 6mwg an’ evbeiag otov avorypévo Tpumrote kat mepaoTe 0TI Twv aykiotpwv. TonoBetrote
anarteital. BeBaiwbeite 61110 daktoMo bidtpnon. akibe¢ Ta umohotma QUAG. TOV TPOGEKTIKA 0T IKAVIOpO
Kheiotpo T¢“pagric” elva mpec. Khetoipatog avotktol adppatog
BiBNodeaiac. BefatwBeite ot
0 daktuMog didTpnong sival
QVOIKTOG Kat ayyiCel To KATw PEPOG
TOU Pnxaviopou.

5. AvaonKaoTe To PoxA0 6UppaTog
BiModeaiac mpog ta epmpdc. 0
Unxaviopoc kAetoipatog (alayovec)
Ba kheigouv otnv mpoemiheypévn
B¢on mavonc (stop).

OAOKAHPQZH THZ BIBAIOAEZIAZ

(-I 2 (3 - N
= 13 DC
= D _C
< : D g
T J i L v X y
1. EAéyéte T Kheto 2. Tia va amokpUpeTe T “pagr’, 3. BeBawwbeite 61t 10 Kheiopo
“pagn’. Edv n“pagn” Sev éxel YUPioTE T0 Tiow KAALppa TPOg ¢ “pagr¢” eivat oNokANpwIVo.
Kheioel kahd, TOTe mpémet va Ta miow. To eumpoadio KAAvppa Tuyov xahapr BiBModeaia Ba
TOMOBETIOETE TO £YYpago eivat Tpa opatd. Hpagr” éxel mipokahéael anwhela gUMwv. To
0TOUC 1ayVEC Kat va T amoKpuTel evToc Tou eyypapou. KA Kheiotpo Ba dtatnprioet oha

Kheioete kat mat. Ta QUG
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EANHNIKA

MPIN TH BIBAIOAEZIA

To Galaxy éxet 800 peBodoug khetoipatog daktulinv yia 6Aa ta peyédn kat dtapétpoug daktulinv petadl 6 kat 14 mm.

1- Omuikn KAipaka. — 1davik yia §éotpo evog eyypdgov.
H kwvoOpevn alayova kheioipatog oupmephapBdvel e0kohn oty avayvwon khipaka
|

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Emeyopevo Kovpmi ac@daiiong. — 16aviké yia moManhd éyypaga tou

16iou peyéBouc.
PuBpiote Ty KoKKIvN pdBdo STOP atny embupnti B¢on. lupiote Tov Tpoyioko
ehéyyou mpog Ti¢ Béaerc MAX ) MIN omw¢ amaiteita,
H koKKivn pdPdog petakiveital mpog Ta mAvw Kat Pog Ta KAT EVIOE TOU KEVIPIKOU
mapabupov. <>
‘i STeEN 14mmA 9/16
Min\
6mm A 1/4”
4

Méyioto 20
(80 g/m2)

1. Em\é€e T owotr SidpeTpo 2."Kpepdote Tov emheypévo

dakTuliou didTpnong pe daktuNo didtpnong oto Xaptiou yia va eNéyéete T pubpion Tiaptideq mov dev UMEPPOPTWVOLY
Xpion tou 0dnyou ¢ Brikng €€dptnpa umootpiéng odnyou dxkpou. T0 PNXGvnHa 1 T0 XpRoTN.
amobrKevong. daktuliou didTpnong.

BHMATA [1A BIBAIOAEZIA - MONO EFTPA®O

1. ZeKVAOTE e TO oW KAAvppa. 2. Tpunnote kai mepdoTe oTIC

3. Avaonkwote 1o daktoAio
Ooptwote Ta TpUMNEVA GUMa
am’ euBeiag oTov avotypévo
daktuNio idtpnong.

QKidEC TO PmpoaTIvo KAAUppA.
Tpunnote kal mepdoTe OTIC

- ' - TV aykiotpwv. TomoBetrote
akide¢ Ta umootma UG,

TOV TIPOCEKTIKA 0TO pNYaviopo
KA€L0ipaTog avolkTol oUppaTog
BiBModeoiag. BePatwbeite oti
0 daktuNiog didtpnong giva

TOU PNYavIopo0.
Tov KAeiveTal.

3. Kdvte Sokupn pe mpoxelpa UMa 4. DiatpumnoTe Ta QUNG OF HIKPEC

4. AvaonKaoTe 1o HoxAo
Sidtpnong mpo¢ Tamdve Katektog  KAetoipatog cuppatog
BiBModeaiag mpog Ta empoC.
0 0dnyoc Khewoipatog KAipakag
Bpioketat 0TV KIVOUEVN
olayova. Kheiote Ti¢ olayoveg
¢w¢ 6Tou N évdelln daktuhiov
QVOIKTOC Kat ayyilel To katw pépog  PBModeatac deicet To péyebog
10V oUppatog PiAodesiag

EEN INGEBONDEN DOCUMENT CORRIGEREN

Inbinden met draadkammen is een vast bindsysteem. Er kunnen geen extra vellen worden toegevoegd, tenzij het document vit elkaar wordt

gehaald en weer in elkaar wordt gezet.

AFVAL VERWIIDEREN

De afvalbak bevindt zich onder de machine en kan bereikt worden vanaf beide kanten. Voor de beste resultaten dient u de bak regelmatig leeg te maken.
De bak dient na elke 50 maal gebruik te worden geleegd om blokkeringen te voorkomen.

OPSLAG

Doe het deksel naar beneden. De Galaxy draadbindmachine is ontworpen voor horizontale plaatsing op het bureau.

PROBLEMEN OPLOSSEN

Probleem

Oorzaak

Oplossing

Kan de draadkam niet strak

De sluitklauwen zijn op een te grote diameter

Verander de instelling van de sluitvergrendeling zodat deze

genoeg sluiten ingesteld zoals vereist geschikt is voor de kleinere diameter

Beschadigde ponsranden Mogelijke overbelasting van de machine Pons plastic dekbladen met papiervellen. Verminder het aantal
te ponsen vellen

Avalbak lekt Atvalbak is niet correct gemonteerd of Controleer of afvalbak leeg is en de ‘barstfunctie’ gesloten is

"barstfundiie’is geactiveerd

Ponsgaten zijn niet in het midden

Randgeleider niet ingesteld

Stel randgeleider in totdat gatenpatroon correct is.

Machine ponst nit

Verstopping

(ontroleer of afvalbak leeg is. Controleer op verstopping
bij papierinvoer

Ponsgaten zijn niet evenwijdig
met rand

Atval zit vast onder de matrijzen

Neem een stuk stijf karton en schuif dit in de papierinvoer.
Beweeg het karton zijdelings om alle resten in de afvalbak te
doen belanden

Onvolledige ponsranden

Vellen niet correct vitgelijnd met ponspatroon

Regel de randgeleider bij en test afvalvellen tot de afstelling
correct is

Vellen vallen uit het document

WERELDWIJDE GARANTIE

Fellowes garandeert dot alle onderdelen van de inbindmachine zonder gebreken zijn betreffende
materiaal en afwerking gedurende 2 joar vanaf de datum van aankoop door de originele
gebruiker. Als van enig onderdeel fijdens de garantieperiode wordt vastgesteld dat dit defect is,
is uw enige en exclusieve optie de reparatie of vervanging van het defecte onderdeel, dit naar
goeddunken en op kosten van Fellowes. Deze garantie is niet van foepassing indien er sprake

is van misbruik, verkeerd gebruik of niet goedgekeurde reparatie. Alle impliciete garanties,
waaronder garanties met betrekking tot verkoopbaarheid of geschiktheid voor een bepaald doel,

Draadkam is niet ver genoeg gesloten

(ontroleer de sluiting van de draadkam. Plaats in het
sluitingsmechanisme en corrigeer de sluiting van de binding.
Verander de instelling van de sluitvergrendeling zodat deze
zoals vereist geschikt is voor de kleinere diameter

worden hierbij beperkt in duur fot de hierboven aangegeven toepasselike garantieperiode. In
geen geval is Fellowes aansprakelijk voor enige incidentele of gevolgschade toe te schrijven
aan dit product. Deze garantie verleent u specifieke wettelijke rechten. U hebt misschien nog
andere wettelijke rechten die van deze garantie afwijken. De duur, bepalingen en voorwaarden
van deze garantie zijn wereldwijd geldig, behalve waar andere beperkingen, restricties of
voorwaarden vereist kunnen worden door de plaatselike wetgeving. Neem voor verdere details
of om service te kunnen krijgen onder deze garantie contact op met ons of met uw winkelier.
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SVENSKA

VIKTIGA SAKERHETS ANVISNINGAR — Liis fore anvindning!

Vid stansning;
- se alltid fill att maskinen befinner sig pd ett stabilt underlag

- testa med stansrester och still in maskinen innan du stansar de
fardiga dokumenten

- ta bort hiftklamrar och andra metallféremdl frén arken innan de stansas
- anviind aldrig maskinen utover dess kapacitet

A
Vid bindning;
-var forsiktig, méjlig nyppunkt

AVAR FORS'KTIG Lds fare anvéndning. Férvaras for framtida bruk.

Behover
du hjalp?

Kundservice. ...
www.fellowes.com
L&t vara experter hjélpa dig
med en l6sning. Ring alltid
Fellowes férst innan du
kontaktar inkdpsstéllet.

Inmatning
Dokumentstod
(lock)
Justerbar
sidoguide
Justerhjul for
sidoguide
Trddstiingningsspak }
Ryggférvaring och dokumentmétt Avfallsbricka (dtkomst |
fréin tvé sidor) i
\
Galaxy Birhandtag
Trédstiingningsackar Dokumentmétt och
ryggfrvaringsbricka i1 1=
Stiillbart stopp
EGENSKAPER
Stanskapacitet
Ark Tekniska Data
70-80 g/m? 20 ark Pappersdimensioner A4, A5
Transparenta tiickblad Stansslitsar 34
100-200 mikron Juk _foslo 25 mm
200+ mikron 2ark jtu:\ssll)un;mg i - 31 ;
- usterbart marginalldge ja - vre
Andra standardttickblod Avfallshricka - kapacitet ca. 3000 ark
160-270 g/m? 3ark Nettovik 12kg
270+ g/m? 2 ark Dimensioner (L x B x H) 530 x 450 x 165 mm
Bindningskapacitet
Max tradryggstorlek 14 mm
Max dokument (80 g/m2) ca 130 ark

AIAMETPOZ AAKTYAIOY AIATPHZHL & METEOH ETTPAOQN

g 20l
80
mm aptBpoc UMWV

6mm 2-35
§mm 36-50
10 mm 51-61
1Tmm 61-80
12mm 81-100
14mm 100-130

ErKATAZTAZH

1. E€aopaiote 01 0 pnydvnpa
Bpioketal o€ aTabepn em@dvela.

2. BeBaiwBeite ot n Brikn
amoppIppdTeV ivat Gdeta kat el
TPooappooTel 0wotd. Mmopeite
va éxete mpoapaon otn Brkn and
Ta aplotepd Kat amé ta deéid. H
B1ikn éxet Aetroupyia «d1appnéne»
oV Evepyomoleitat 6tav n Bnkn

amoKOppATwWY €ival «umep-TARPNG».

Xpewaleote BonOera;

Turua e§unnpétong mehatwy. . .. www.fellowes.com

AorioTe Toug €181K0UG pag va aag BonbAaouv e T NIoELS ToUg.
Na kaheite mdvta v etaipia Fellowes mpwv emKowwvAoETe e
T0 KATGoTnpa ayopds.

3. AvaonKaoTe To KAAuppa.
BeBatwBeite 611 0 poxhac
kAeloipatog o0ppatoc eivat
TEOHEVOC TTPOG Ta TTOW.

4., Avaonkwote ™ Aapn
didtpnong otnv 6pbia Béon .



EANHNIKA

04 [
— (-]
Figodoc yapTion TRADRYGGSSTORLEK | DIAMETER SAMT DOKUMENTSTORLEKAR
Ymoatnpién yypdgou
(kGAvppa)
PuBpilopevog M 20l
00nyo¢ dkpou
L 80g
Tpoxiokog yia
pUBpIoN 0dNy0D mm antal ark
Mophic 6 mm 2-35
K),\slmuaroc 8 mm 36-50 Behover du hjalp?
olppatog
10 mm 51-61 Kundservice. ... www.fellowes.com
, , , , L4t vara experter hjélpa dig med en
AnoBrikeuon daktuliou Kat Orjkn amoppuupdray | 1M mm 61-80 I6sning. Ring alltid Fellowes forst innan du
HéTprion eyypdgov (Bumh¢ mpoaBaonc) {7 kontaktar inkopsstéllet.
T 12 mm 81-100
AaBh .
Sataxy, ePieagopic 14 mm 100-130
Ziaydvec kheloijiatog ovppatog Métpnon eyypdpou Kat
Brkn amoBrkevons 1y, 1,00l I

Emheyopevo Koupmi aopdhiong

INSTALLNINGAR
AYNATOTHTEX
Bvvatétnta Sidtpnong (4 R
Oulha xaptiov Texvika dedopéva
70-80 g/m2 20 pUMa Motdogig xaptiou A4, A5
Kahoppara Stagpaveiwy Eykomég idtpnong 34
100-200 micron (KaTOP|IVPIOCTOHETPA) 3g0Na 210Bepo 2,5mm
] Andataon auNdkwv 31"
200+ micron 2 gOMa - — -
: —— PuBu6pevog 0dnyoc dkpou Val - TEPIOTPOPIKOC 2 \ -
Ahha Tumikd kahvppata XepnTIK6TTa BjKNG aMoppIppATGY Suv. 3000 piMa 1. Se till att maskinen befinner 2. Kontrollera att avfallsbrickan 3. Lyft locket. Se till att 4. Lyft stanshandtaget ill
160-270 g/m? 2g0Ma KaBapt Bapos 12kg sig pd ett stabilt underlag. dr tom och rtt monterad. Du kan trddstingningsspaken dr uppritt lge.
270+ g/m? 2 pila Maotaceic (MxBxY) 530 %450 X 165 mm komma dt brickan fran véinster skjuten bakat.
AuvaromnTa BiBhobesiac och hager sida. Brickan har
ot B Sarol funktionen ‘overfull’ som sldr pé
Méyioto péyeBoc daktukiov 14mm niir avfallsbrickan dr dverful.
Méyiato Bapog eyypdpou (80 g/m2) duv. 130 pUNa

IHMANTIKEZ OAHTIEZ AZQAAEIAL — MaBdote mpv amd tn Xpron!
A NMPOXOXH Napakahovpie dtapdote To mpwv T xprion.

Mapakahovpe QUAASTE TO yia peMovTIKY avagopd.

Katd t didtpnon: .
nodpnon: - S N Xperaleote
- eaopahiote mavta Ot To pnydvnua Bpioketal os otabepn empavela Borbera;
- dokipdote pe Sidtpnon mpoxeLpwv GUAN®Y Kat puBioTE To pnydvnja v T Ty eEumpémane nekato. ..
d14TpNoN TWV TEMKWV €yYpaPwWY www fellowes com
, , h o . , A@noTe Toug £181K0UE Jag va oag
- AQaIP£0TE TOUG 0LVOETPEC Kat kABe AAAO PETAMIKG aVTIKEiEVO TIpY BonBiioouy i Tic Ao Touc,
m 6[(11'[)[]0[] Na kaheite ndvta Ty etaipia
, , , . , Fellowes Mptv EMKOWVWVIOETE i€ TO
- pnv umepPaivete moTé T amoTipnpévn amddoon Tou pnxavApaTog S ——
A
A
Katd m BiBhiodeoia:

- TIPOOEYETE, anieio mBavou paykapatog
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SVENSKA

FORE BINDNING

Galaxy har tvd siitt att sluta till tradryggar for alla storlekar pd tradryggsdiameter mellan 6 och 14 mm.

1- Skala. — Idealisk fér att binda enstaka dokument.
Den justerbara stdngningshacken har en litilist skala

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

<D
———
STOP | 14mmA 9/16”
Min\

6mm A 1/4”

2- Stiillbart stopp. — Idealisk for flera dokument av samma storlek.

Still den rada STOP (STOPP)-randen pa dnskat ldge. Vrid justerhjulet mot MAX- eller
MIN-ldige efter behov.

Den rida stopp-randen flyttas upp och ned inom det centrala fonstret.

Max 20
(80g/m?)

3. Testa med stansrester for att
kontrollera marginalliiget.

4. Stansa arken i omgéngar med fd
ark i varje for att inte Gverbelosta
maskinen eller anvéindaren.

2. Hiing den valda tradryggen
pd fradryggstodet.

1. Vilj riitt ryggdiameter
med skalon pa
ryggforvaringsbrickan.

BINDNING STEG FOR STEG~ ETT DOKUMENT

1. Starta med baksidans
tiickblad. Ladda de stansade
arken direkt in i den hiingande
oppna fradryggen.

2. Stansa och hiing framsidans
tiickblad. Stansa och hiing de
dterstdende arken.

4. Lyft tridstiingningsspaken
framdt. Stingningsskalan finns
pd den justerbara backen. Stiing
backarna tills tradmdtaren visar
storleken pd traden som stngs.

3. Lyft tradryggen uppdt och av
hakarna. Placera forsiktigt i de
oppna tridstingningshackarna.
Se till att tradryggen dr

oppen och vidror bottendelen
pd mekanismen.

UCNPABNEHWE CbPOLLOPOBAHHOTO JOKYMEHTA

MpoBosIoyHoE OpOLLIOPOBAHIE ABAAETCA HALEKHOI CCTEMON GpoLutopoBaHKA. [lononHUTEbHbIE AMCTbI MOTYT ObiTb 400aBIIEHbI TONbKO NOCNE PacKpenieHus
JAOKYMEHTA U €70 MOBTOPHOT0 OpOLLIOPOBAHYA.

YAANEHWE BYMAXHDBIX 0TX0A10B

MoAoH ANA OTXOL0B PACNONOMXeH BHU3Y YCTPOIACTBA, @ AOCTYN K HEMY 0CYLLECTBAAETCA € 06enx CTOPOH. 1A AOCTUKEHNA HaUNyYLLIMX Pe3ynbTaToB PerynapHo
ounLLaNTe NOAAOH.
MopaoH cnenyet 0cBo60XAATb OT OTXOA0B Yepe3 Kaxable 50 onepawuii, UTobbl NpeSoTBPaTUTb €ro 3aCopeHue.

XPAHEHWE

OnycTuTe KpbILKy. [lepenneTHoe ycTpoiicTBO Galaxy npeHasHaueHo AnA XpaHeHUA Ha CTOME B TOPU3OHTAIbHOM MONOKEHIM.

YCTPAHEHUE HEMONAJIOK

Mpo6nema Mpnunna Pewenne

ﬂposonquaﬂ TPGGEHKa He
3dKPbIBAETCA OCTATOYHO NJIOTHO

[ina 3axumoB 3aKPbITUA YCTaHOBNEH
CMLKOM 6ONbLLION Jnametp

MpoBepbTe yCTaHOBKY CKPENNAIOLLET0 3aMKa 11 YCTaHOBUTE
TpeGyeMmblii IMaMeTp MeHbLLEro pasmepa

MpobuBaiiTe NNacTKoBble 06M0XKN BMeCTe ¢ yMaXHbIMY
NNCTaMK. YMeHbLLMTE KONMYECTBO OAHOBPEMEHHO
npo6UBaEMbIX IMCTOB

Kpaa oTBepcTuii noBpexaeHbl Bo3moxHo, yCTpoACTBO NeperpyxeHo

(OTX0z1b! BbICHINAOTCA U3 MOAAOHA HenpanmbHo YC(TaHOBJIEH NOAZO0H ANA Y6en|/|Ter, 4T0 NOALOH ANA 0TX0A0B NYCT, (I))’HKLI,I/IH Bbl6p0(a

0TX0J0B, WK BKNOYEHA ¢)IHKI.lVIﬂ Bblﬁpoca BbIKJII0YEHa

Mpo6uTble 0TBEPCTIAA PacnonoXeHbl He ycTaHoBNeHa HanpaBnAloLLas KPOMKIA OTperynupyiite HanpaBNAILLY KPOMKM, OKa OTBEPCTUSA He
He 110 LieHTpy BymyT pacnonoxeHbl NPaBuIbHO

YCTpOVicTBO He Npo6UBaET OTBEPCTUS 3acTpeBanue Y6enuTech, uto NoA0H AN OTXOZ0B NyCT. YoeauTec, uto

3arpy304Hblil NPOEM He 3a6710KPOBaH.

OTBEPCTIAA HE MapaneNbHbl KPOMKe Moz pexyLLMMI HHCTPYMEHTaMI 3aCTpAN
bymaru Mycop

Bo3bmuTe TBEPAYI0 KAPTOHKY U BCTaBbTE €€ B 3arpy304Hblil
npoem. loasuraiite KapToHKY U3 CTOPOHDI B CTOPOHY, UT06bI
YILANUTb OCTABLLNECS OTXOAbI B MOL0H.

OTBepCTIS MPOBUTHI He 0 KOHLA JIMCTbI He BbIPOBHEHbI B COOTBETCTBIM €O

(XeMO#i PacnonoXeHuna 0TBepCTU

OTperynupyiite HanpaBnSIoLLLY KPOMKM 1 NPOBEpbTE
YCTaHOBKIA Ha HEHYXHDIX UCTax Oymaru

JIcTbl BLINAZAIOT U3 [JOKYMEHTA MpoBepbTe MOTHOCTH CKPEMNEHNUA MPOBONOYHOIA FPEOEHKN.
MomecTuTe ee B MEXaHU3M 3aKPbITUA 1 OTPErynmpyiite
MNOTHOCTb 3aKPbITUA, [IPOBEpbLTE YCTaHOBKY CKPENNAIOLLErD

3aMKa 1 YCTaHOBHTE TPEOYeMblii AMAMETP MeHbLUET0 pa3mepa

MpoBonouHas rpebenka 3akpbiTa
Hef0CTaTOYHO NNOTHO

MEXAYHAPOAHAA TAPAHTUA

Komnatus Fellowes rapaHTUpyeT OTCYTCTBUE ,U,Ed)EKTOB marepuranos Win U3rotoBneHnA YKa3aHHbIM BblLL€ COOTBETCTBYHOLLMM FapaHTI/II7IHbIM CpoKom. KomnaHus Fellowes

BCeX AeTaneit 6p0LlJIOp0BLuI/IKa Ha NPOTAXeHUn 2-X N1eT €O AiHA I'IpVIO6peTEHI/IF| HI NPN KaKnX 06CTOATENbCTBAX He HECeT OTBETCTBEHHOCTD 3a N06OI KOCBEHHDIA
NepBOHayvalibHbIM MOKynaTenem. Ecnn B Teyenne FapaHTI/II?IHOFO (poKa 6y;|eT o6Hapy>KeH yLuepﬁ, (BA3aHHbII C JaHHbIM M3aenueM. [lanHasa rapaHTUA 1aeT BaM onpejeneHHble
ﬂe(l)eKT KaKoii-nnbo [eTanu, Bbl UMeeTe NpaBo TONbKO U UCKNTUYNATENbHO Ha PEMOHT ropuanyeckine npasa. Y Bac MOryT UMETbCA Apyrue topuandeckne npasa, 0TanyatoLineca
N 3ameHy ﬂ,e(I)EKTHOVI [L€Tanu no yCMOTPEHUIO 1 3a CYET KOMNAHUU Fellowes. [JlanHas 0T NPaB, YKa3aHHbIX B 1011 rapaHTui. CpOK nycnosua JaHHOI rapaHTun LeliCTBUTENbHbI
rapaHTnA He ﬂeVICTByET B CNiyyae HeﬂpaBVIJ'IbHOVI 3KCnnyatayuu, He(OﬁﬂIOﬂEHMﬂ npasun no BCeMY MUPY, KpOMe TeX CTPaH, rae MeCTHOE 3aKOHOAATENIbCTBO MOXET Hajlaratb
NoNb30BaHUA NN PEMOHTA HEYNONHOMOYEHHBIMU NNLIaMI. Hacroawwii LOKYMEHT VHbIE OrPAHUYEHNA NN yCnoBus. lina nonyyeHna 6onee ﬂOﬂp06HOI7I I/IHd)OpMaLlI/IVI nnn
OrpaHu4mBaet JelicTBue nio6oi nonpa3ymeBaeM0|7| rapaHTUiA, B TOM YiCNe rapaHTin 06(}1y)KI/IBaHI/IFI 1o AaHHO rapaHTun 06paTI/IT€(b B KomnaHuto Fellowes nnm k npozasuy
TOBAPHOro COCTOAHNA UNU NPUTOAHOCT ANA NCNONb30BaHNA B ONPeAeNeHHbIX Lenax, [AHHOro n3aenud.
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BINDNING STEG FOR STEG~ FLERA DOKUMENT

Sc = ‘ \\ %

>

1. Prova aft stiinga vald tradrygg. 2. Starta med baksidans 3. Stansa och hiing framsidans 4. lyft tridryggen uppét och av
Stiill in stiingningsstoppet efter tiickblad. Ladda de stansade tiickblad. Stansa och hiing de hakarna. Placera forsiktigt i de
behov. Kontrollera att simmen @ arken direkt in i den hangande dterstdende arken. 6ppna tridstingningshackarna.
helt fillsluten. dppna tridryggen. Se till at tradryggen ir

oppen och vidror bottendelen
pd mekanismen.

5. Lyft tradstiingningsspaken
framét. Backarna stéings vid det

forvalda stoppléget.
AVSLUTA BINDNINGEN
= 13 DC
= IIE C
< S D g D
q =
T J i % k v X J
1. Kontrollera den ftillslutna 2. Gom sommen genom att 3. Kontrollera att simmen r
sommen. Om sommen viinda haksidans tiickblad heltnhllsluten. Om bindningen
inte @r korrek fillsluten bakdt. Framsidans tiickblad ar los k'un U[k lossna. Korrekt
kan dokumentet placeras i syns nu. Sémmen dr gomd fillslutning haller alla ark

backarna och fillslutas igen. inuti dokumentet. pd plats.



3TANbI bPOLLKOPOBAHWUA — HECKONbKO OKYMEHTOB

1 3

C

C

D

v X

1. TpoBepbTe BbIGpaHHYI0
MPOBOMOUHYH rpebeHKy Ha
3aKpbITHe. YCTaHOBUTE 3aMOK
3aKPbITUA COOTBETCTBYHOLLMM

06pa3om. MpoBepbTe LENOCTHOCTD

CKpenneHHoro NpoBoIOYHOrO LLUBa.

5. MogHMMWTE pbivar 3aKpbiTHs

MPOBOOYHOIA rpebeHKy Bnepe.
3aXuMbl 3aKPOIOTCA B Npe/IBapUTENbHO
YCTaHOBNEHHOM MONOXKEHMIA.

2. HaumHas ¢ 3aHeit 06noxku.
3arpy3ute npo6uTble NNCTbI
HenocpeaCTBEHHO Ha
YOePXUBAEMYH PackpbITyo
MPOBONOYHYIO rpedeHKy.

3AKNIOYUTENbHbIi 3TAN BPOLLIKOPOBAHUA

M

MANMMN

&

J

1. lpoBepbre ckpenneHHbli
woB. Ecnu wwoB ckpenne
HeHagnexaluum obpasom,

MOXHO MNOMECTUTb AOKYMEHT

B 3IMbI 1 CHOB
CKpenuTb ero.

12

2

2. Y700b1 CKpbITH LLIOB,
nepeBepHUTE 3afHI0 06N0KKY
Ha3ap. Tenepb nepeaHas
000K HaXOAUTCA BNEPEAN, a
LIOB CKPbIT BHYTPY IOKYMEHTa.

3. TIpobeiiTe 1 HajeHbTe Ha
rpebeHKy nepesHior 06NoxKKy.
[pobeiiTe 1 HajieHbTe Ha
rpebeHKy oCTanbHble UCTbI.

4. TlopHumuTe rpebeHKy BBEpX

11 CHUIMWTE C KpIOKOB. AKKYpaTHO
MOMECTUTE €€ B OTKPbITbIE 3aXNMbl
ANA 3aKPbITUA NPOBOIOYHOI
rpebeHku. Yoeauteco, uto rpebeHka
OTKPbITA U KACAeTCA HIbKHe

YacTin MexaHu3ma.

C
C
v X

3. lpoBepbTe LeNoCTHOCTb
CKpenneHHoro NpoBosIoYHOro
LwBa. HennoTHoe 6poLutopoBaHue
MOXeT NPUBECTY K BbiMaJeHuto
nncto. lpu Haanexatyem
3aKPbITUN rpebeHKM Bce IUCTbI
0CTAIOTCA Ha MecTe.

uuu

J
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PYCCKNI

MEPE/ HAYANIOM PABOTDI

B yCTp0I7ICTBe Galaxy npeayCcmoTpeHo ABa cnocoba Kpennexuna I'IpOBOJ'IOLIHOVI rp66EHKI/I ANA NPOBOJIOYHbIX Fp66eHOK BCEX pa3MepoB AaMeTpoM

6 -14 mm.

1- HarnapgHad wkana. — uaeanbHo NOAX0ANT ANA 6p0LIJi0p08&HI/Iﬂ €ANHNYHBIX I0KYMEHTOB.
[ToaBUXKHBIIA 3aXUM UMeeT yﬂOﬁHle ONA UTEHNA WKany

8mm A 5/16”

10mm A 3/8”

12mm A 1/2”

14mm A 9/16”

2— PerynaTop ycTaHOBKM pUKcaTopa. — UfeanbHO NOAXOANUT ANA HECKONbKIX
JAOKYMEHTOB OJIHOTO pa3mepa.

YctaHoBUTe KpacHblii nHankatop STOP (GukcupoBaHHas ToLLKMHA) B XKenaeMom
nonoxeHuu. MpokpyTuTe perynatop nn6o B HanpasneHun nonoxexna MAX
(MakcumanbHas TonwuHa), nubo nonoxenus MIN (MuHMManbHas TonLLMHa).
KpacHbiii nHanKatop GuKCMpOBaHHOI TONLLMHbI MEpeMeLLaeTCA BBEPX 11 BHI3 B
LIeHTPaNbHOM OKOLLKe.

6mm A 1/4”

16”

KORRIGERA ETT BUNDET DOKUMENT

Tradbindning ir ett sikert bindningssystem. Det gdr inte att ligga till ytterligare ark utan att ta istir dokumentet och binda det igen.

TA BORT PAPPERSRESTER

Avfallsbrickan sitter under maskinen och kan nés frn endera sidan. Tom brickan regelbundet for bésta resultat.
Brickan ska témmas efter var 50:e stansning for aft sikerstiilla att stansen inte blir blockerad.

FORVARING

Stiing locket. Galaxy-ryggshindaren r utformad for att forvaras vgriitt pd skrivbordet.

e

/
6mm A 1/4”

FELSOKNING
Problem Orsak Losning

Kan inte stdnga trédryggen fillréckligt

Stiingningshackarna instiillda pa for
stor diameter

Andra stiingningsstoppets instillning ill en mindre diameter
efter behov

Skadade hélkanter

Maskinen ir eventuellt dverbelastad

Stansa plostomslag med pappersark. Minska antalet ark i varje

2. HaieHbre BbiOpaHHyt
rpebeHKy Ha onopy AnA
MPOBOMOYHbIX FPEOEHOK.

3. Yto6bl npoBepuTb
YCTAHOBKM HanpaBAoLLNX
KpOMKWM, NpobeiiTe HECKONbKO
HeHY>KHbIX JIICTOB.

1. BbibepuTe npoBonoYHyt
rpebeHKy HyXHOro AnameTpa
CNOMOLLbH0 LLIaBnoHa B NoTKe
A XpaHeHu.

3TAMbI BPOLLIOPOBAHMA ~ ERUHUYHDI JOKYMEHT

1. HaunHas ¢ 3apHeit 06noxkn,
3arpy3ure npobutble ANCTbI
HenocpeACTBEHHO Ha
yAepKMBAEMYH PackpbITyH
MPOBOJOYHYI0 FpedeHKYy.

2. MpobeiTe n HaeHbTe Ha
rpebeHky nepeaHiow 06NM0XkKy.
Mpobeiite n HaZeHbTe Ha
rpebeHKy oCTanbHble MNCTbI.

3. MoaHumuTe rpebeHKy BBepX

1 CHAMUTE C KPIOKOB. AKKypaTHO
MoMecTuTe ee B OTKPbITble
3aKUMbI A 3aKpbITUA
MPOBONOYHOI rpebeHKM.
Y6eauTech, uto rpebeHKa OTKpbITa
11 KaCaeTCA HUXKHEN YacTu
MeXaHu3ma.

Makcimym
20
(80 r/m?)

4. MpobuBaiiTe NMCTbI NAUKaMK
HeOONbLLOI TOMLLMHDI, YTOObI
He neperpy»aTb YCTPOIACTBO UM
oneparopa.

4. TlogHUMUTE pblyar 3aKpbITUA
MPOBOJIOYHON rpebeHKY Bnepeg.
Hanpasnatowas crenenu
CMbIKAHIA HAXOAMTCA Ha
NOABIXKHOM 3axuMme. (MblKaiiTe
3aXMMbl 40 TeX NP, NOKa Ha
LuKane He NoABUTCA pa3mep
3aKpblBaeMoii rpebeHK.

stansad sats

Kontrollera att avfallsbrickan r tom och att funkiionen
“overfull" ir stiingd

Avtallsbrickan @r ej korrekt insatt eller s har
funktionen "gverfull” akfiverats

Avfallsbrickan liicker

Stansade hal dr inte centrerade Sidoguiden dir ej instiilld Justera marginalen fills dess att halen dr rdtt

Kontrollera att avfallshrickan @r tom. Kontrollera att
pappersdppningen inte dr blockerad

Maskinen stansar inte Blockering

Stanshdlen dr inte parallella Skréip har fostnat under stansknivarna Ta en it styv kartong och for in i pappersppningen. For
med kanten kartongbiten dt sidorna for att lossa pappersresterna och fa
dem att hamna i avfallsbrickan

Ofullstéindiga hélkanter Arken ligger inte rtt i forhdllande Justera marginalliiget och testa med stansrester tills

till stansmanstret det stiimmer

Ark foller ut ur dokumentet Kontrollera tradryggens tillslutning. Placera i
stingningsmekanismen och forbittra bindningstillslutningen.
Andra stiingningsstoppets instéillning till en mindre diameter

efter behov

Tradryggen dr inte tillrdckligt stiingd

VARLDSOMSFATTANDE GARANTI

Fellowes garanterar aft alla delar i piirmen i fria fran materialfel eller fillverkningsfel i upp den fillimpliga garantiperioden som anges ovan. Under inga omsténdigheter kan Fellowes hdllas
till tvd (2) dr efter forsiilining till forsta kund. Om ngon del dr defekt under garantiperioden ansvarigt for folidskador eller mellanliggande skador som kan fillskrivas denna produkt. Denna
kommer den enda och uteslutande ersiittningen att bli reparation eller en ersttningsprodukt garanti ger dig specifika, juridiska rittigheter. Du kan ha andra juridiska riittigheter som skiljer
enligt Fellowes val och kostad motsvarande den defekta delen. Denna garanti giiller infe sig fréin denna garanti. Villkoren och varaktigheten fér denna garanti géiller Gverallt utom diir

i vid misshruk, misskéitsel eller ofilldten reparation. Alla underférstidda ansvarsfarbindelser, lagstiftningen stiller andra begrinsningar eller villkor. For mer defaljerad information eller fér att
innefattande slibarhet eller limplighet for ndgot speciellt indaml, begriinsas hiirmed genom  erhdlla service under denna garanti, var god kontakta oss eller din dterfarsiljare.
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Popirindfarse QAUAMETP NPOBO/IOYHON FPEBEHKW U PASMEPDI
Dokumentstatte
(dzeksel)
Justerbart g 20
— kantstyr
Dobbelt affaldsbakke &
g
H,'ul til justering
at kantstyr mMm KonuuectBo nucros
Wirelukningsarm } 6 mm 23
8 MM 36-50 Tpebyetca nomouupb?
10 Mm 51-61 Otaen obcnyxusanna nokynateneii. . .. www.fellowes.com
. . i Onembl.
Opbevu"ng uf "ngrygge og Aff(l'dsbukke . Hatwm (I'IeLI,I/IaJ'IMSTb\ nomoryT Bam tIaVITV\ petueHue npot
doamanni (st 1 6140 oot csesach e e
e 12mm 81-100
Gataxy Baarshindiag 14 100-130
Wirelukningskasber Dokumenim&linﬂs- og
opbevaringshakke 1\ .11 1=
Valghar lasekonirol
MOATOTOBKA K PABOTE
KVALIFIKATIONER
Stansekapacitet
Papirark Tekniske data
70-80 g/m? 20 ark Papirstarrelse Ad, A5
Gennemsigtige omslag Stansehuller 34
100-200 mikron 3ark lkke-justerbar 2,5 mm
200 + mikron 2 ark Notdeling . . 3
Andre standardoms] Justerbar kantstyring jo- roterende
ndre standardomsla .

A 9 Affaldshakke-kapacitet ca. 3000 ark 1. Bcerna yctaHaBnuaiite 2.Y6equTech, uTo NOAA0H ANS 3. MoAHNMNTE KPbILLIKY. 4. MopHUMuTE pbluar
160-270g/m 3ork Netiovaegt 12kg YCTPOICTBO Ha YCTOMYMBON OTXOZOB NYCT 1 NPaBUIBbHO Y6eauTech, UTo pbluar 3akpbITus npoboiiH1Ka B BepTUKaNbHOE
270 + g/m? 2 ark Starrelse (LxBxH) 530 x 450 x 165 mm NOBEPXHOCTI. yctaHogneH. Jloctyn K noaaoHy NPOBOJIOYHON rpebeHKN NoNoXeHue.

Indbindingskapacitet MOMET 0CYLLIECTBATLCA € JIEBOI U 0TBeJEH Hazap.

NpaBoii CTOPOHbI. B 1aHHOM nopioHe
npenycvMoTpeHa dyHKLMA Bbibpoca,
KoTopas cpabatbiBaeT, Korja
COOPHUK KOHDETTYU NEePEenoHeH.

Maks wirerygstarrelse 14 mm
Maks. dokument (80 g/m?) ca. 130 ark

VIGTIGT SIKKERHEDSANVISNINGER — Las for brug!

A\ OBS.

Ved stansning;

Lees venligst far brug. Gem venligst til fremtidig henvisning.

Brug for
- kontrollér altid at maskinen stdr pé en stabil flade hjaelp?
- test stansning pd kasserede ark og indstil maskinen fer endelige o
undeservice....

dokumenter stanses ww fellowes.com

Lad vore eksperter hjaelpe
dig med at finde en lgsning.
Ring altid frst til Fellowes fgr

leverandgren kontaktes.

- fiern hafteklammer og andre metalgenstande fer stansning
- overskrid aldrig maskinens anferte ydelse

A
Ved indbinding;
-vaer forsigtig, mulige Klemmepunkier




PYCCKNI

3arpy30uHbi npoeM DIAMETER AF WIRERYG & DOKUMENTSTORRELSER
[opacTaBka nog An Bymarn
AOKYMEHT (KpblLuKa)
Perynupyemas g 20
— HanpaBnAIoLLAA KPOMKI
MoAnOH AN OTXOLI0B C BO3MOXHOCTbIO :
W3BMIEYEHNA C BYX CTOPOH 80g
(A ~73 Konecuko ana perynuposku
NONOXeHIA HanpaBnAkLLieil mm antal ark
KPOMKMU
Pbluar 3aKpbITust £ 6 mm 235
TpoBonodio Bmm 3650 Brug for hjeelp?
T ceomonsncr 10mm 514 e oA
XpaHeHue rpebeHok 1 U3BIIUEHNA € ABYX CTOPOH) s 11 mm 61-80 en lgsning. Ring altid ferst til Fellowes for
N3MepeHie J0KyMeHTa leverandgren kontaktes.
12 mm 81-100
Pyuka ana nepeHockn
yuKa fna nep 14 mm 100-130

3aXuMmbl na 3aKpbITUA JloTok ana XPpaHeHua u

MpPOBONOYHOI rpebeHKm U3MEPEHHA AOKYMEHTOB | | =
PerynaTop yctaHoBKnN
dukcatopa
OPSATNING
XAPAKTEPUCTUKK
MakcumanbHoe KonuuectBo Nnpo6uBaeMbiX IUCTOB TexHUYeCKUe XapaKTepUCTUKN (4 )
Jlnctobl 6ymary| Pa3Mepr 6ymarv| A4, A5
70-80 /w2 20 ncToB OtBepcTua npoboitHuka 34
B 3aduKcupoBaHHOM NonoxeHum 2,5Mm
Mpo3pauHbie 06n0HKN
Lllar oTBepcTuit 31
100-200 MuKpoH 3nncta h
erynnpyemas HanpaBRALIAA KPOMKM MEETCs, NOBOPOTHAs
200+ MUKpOH 2 ncta
06bemM NoAA0Ha ANns 0TX0/0B ¢. 3000 nuctoB \_ Y,
rue cTaHAapTHble 06N0KKY , . . . .
Aey - Adp Bec werto 12kr 1. Kontrollér at maskinen stir 2. Serg for at affaldsbakken er 3. Loft daskslet. Serg for at 4. Loft stansehdndtaget il
160-2701/m 3 mucra Pasmepbl (xLLIxB) 530 x 450X 165 Mm pd en stabil flade. tom og korrekt monteret. Der er wireryglukningsarmen er opret stilling.
270+ /w2 2nucta adgang til bakken fra béde hajre skubbet tilbage.
BpoLuiopoBaHie og venstre side. Bakken har en
MaKcManbHblii pasmep NPoBONOYHON rpebeHKM 14 MM ‘bristfunktion’, 50[“ ﬂkﬁverfsl nar
Makc. pasmep aokymenTa (80 r/m?) npu6n. 130 nuctos affaldsbakken er overfyldI :

BAMHbIE MPABWIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU — Mpouectb nepep ucnonb3osaHuem!

A BHUMAHWE! | Npouects nepen ncnonb3osanuem. CoxpanuTb 4nd ucnonb3osaxua B byayuuiem.

Mpu npobuBKe 0TBEPCTUIA;

TpebyeTca
- Bcerpa ycranaBnuBaiiTe yCTpoIiCTBO Ha YCTOIYBOII TOBEPXHOCTH nomotuub?
- Mepes npo6yBKOIi JOKYMEHTOB B OKOHYATENbHOM BapuaHTe NpoBepbTe O7en o6CyxuBaHUA nokynarenei. . .

www.fellowes.com

YCTPOWUCTBO 1 OTPETYNNPYNTE €r0 Ha HEHYXHbIX TINCTAX 6ymarv| Hatwm CrieuyanvicTs! momoryT a

_ ~ HaliTn peluenve npobnembl. Beeraa
Mepea npo6buBKOI yAanuTe CKPENKI 1 Apyrue MeTannnyeckue U3fenus ErsBaTeCh ¢ Konnare Fellowes,
- HuKorpa He npeBbiLualiTe YKa3aHHY0 MaKCUMaNbHyt0 NPOU3BOAUTENbHOCTD MIPEXAE 4ev 0GPaTUTCA TYAG, FAE Bb
COoBEpLIUNU NOKYNKY.
1
4
Mpw bpowiopoBaHuy;

- [1poABnAiiTe 0CTOPOKHOCTD: CYLLeCTBYET 0NACHOCTb 3dLLEMEHNA.
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DANSK

FOR INDBINDING

Galaxy giver mulighed for to metoder til lukning af wireryggen for alle starrelser wireryg mellem 6 og 14 mm

1- Visuel skala. — ideel til indbinding of enkeltdokumenter.
Den bevaegelige lukkekaehe har en letlselig skala

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Valgbar lasekontrol. — ideel til mange dokumenter of samme starrelse.
Indstil den rede STOP-indikator til den relevante stilling. Drej kontrolhjulet imod
MAX (MAKS-) eller MIN-stillingen efter behov.

Den rade stopindikator flyttes op eller ned i det centrale vindue.

<D
op | 14mmA 9/16
Min\
6mm A 1/4
4

Maks. 20
(80g/m?)

1. Vaelg den passende 2. Seet den valgte wireryg 3. Test stansning pd kasserede 4. Stans ork i mindre stakke, som
wirerygdiameter ved hjzelp of pd holderen. ark for at kontrollere indstilling ikke overbelaster maskinen eller
opbevaringshakkens guide. of kantstyr. brugeren.

FREMGANGSMADE VED INDBINDING - ENKELT DOKUMENT

2. Stans og lg
forsidebindingen pd. Stans og
placer de resterende ark.

1. Begynd med bagsidebindingen.
Laeg stansede ark direkie pa den
hangende dbne wireryg.

3. Laft wireryggen opad of 4. Loft wirelukningfurmen ,
krogene. Placer forsigtigt fremover. Lukkeguiden er pd den
det hele i den dbne bevaegelige kabe. Luk kaeherne,
wirelukningsmekanisme. Se efter,  indiil lukkeguiden viser den

at Wireryggen er dhen og rerer starrelse wire, man er i feerd med
underkanten of mekanismen. at lukke.

KOREKTA OPRAWIONEGO DOKUMENTU

Oprawianie z grzbietem drutowym to oprawa bezpieczna. Nie mozna dodac¢ dodatkowych arkuszy, chyba ze dokument jest roztozony, a nastepnie

ponownie oprawiony.

WYJMOWANIE SCINKOW

Pojemnik na Scinki znajduje sie pod urzadzeniem, a dojscie do niego jest prawej stronie. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia, nalezy reqular-

nie oproznia¢ pojemnik.

Pojemnik nalezy oprézni¢ po 50 czynnosciach dziurkowania, aby zapobiec zablokowaniu.

PRZECHOWYWANIE

Opusci¢ pokrywe. Bindownica do grzhietéw drutowych Galaxy przeznaczona do przechowywania w pozycji poziomej na biurku.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nie mozna zamknac grzbietu
drutowego dostatecznie ciasno

Szczeki zamykajace ustawione na zbyt
duza Srednice

Imieni¢ odpowiednio ustawienie mechanizmu zamykania do
mniejszej Srednicy

Uszkodzone krawedzie otworéw

Mozliwe przeciazenie urzadzenia

Plastikowe oktadki dziurkowac z kartkami papieru. Zmniejszy¢
liczbe dziurkowanych arkuszy

Pojemnik na $cinki jest nieszczelny

Pojemnik na $cinki jest nieprawidtowo
wiozony lub uruchomifa sie funkgja
automatycznego odskakiwania.

Sprawdzi¢, czy pojemnik na $cinki jest pusty oraz czy wytaczona
jest funkcja automatycznego odskakiwania

Dziurki nie s3 wysrodkowane

Prowadnica krawedziowa nie jest ustawiona

Regulowac prowadnice krawedziowa do osiagniecia
whasciwego ustawienia ukfadudziurek

Urzadzenie nie dziurkuje

Blokada

Sprawdzi¢, czy pojemnik na Scinki jest pusty. Sprawdzic, czy w
szczelinie do wsuwania kartek nie ma zablokowanego papieru

Dziurki nie sq réwnolegte do krawedzi

Pod matryca zaklinowaty sie odpady

Wsunac sztywna tekture w szczeline do wsuwania kartek.
Przesuna( tekture na boki, aby uwolni¢ wszelkie pozostate
scinki do pojemnika

Niepetne dziurki wzdtuz krawedzi

Arkusze nierdwne wzgledem linii otworéw

Wyregulowac prowadnice i dziurkowac kartki probne do
uzyskania prawidtowego ustawienia

Arkusze wypadaja z dokumentu

SWIATOWA GWARANCIA

Fellowes udziela 2 lat gwarangji od daty zakupu przez pierwotnego nabywce na wszystkie
elementy bindownicy i wykonawstwo. Jezeli w okresie gwarangji okaze sie, ze jakakolwiek
(ze$¢ urzadzenia jest uszkodzona, uzytkownikowi przystuguje wytacznie prawo naprawy
lub wymiany uszkodzonej czesci na koszt i zgodnie z decyzja firmy Fellowes. Gwarancja
nie obowiazuje w przypadku nieprawidtowego postugiwania sie, eksploatacji lub
nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie dorozumiane gwarancje, w tym gwarancje zdatnosci
handlowej i zdatnosci do okreslonego uzytku s ograniczone do wymienionego powyzej

Grzbiet drutowy jest niedostatecznie
zamkniety

okresu obowiazywania odpowiedniej gwarancji. W zadnym przypadku firma Fellowes

Sprawdzi¢, czy grzbiet drutowy jest prawidtowo zamkniety.
Wtozy¢ w mechanizm zamykania i poprawic zamkniecie
oprawy. Zmieni¢ odpowiednio ustawienie mechanizmu
zamykania do mniejszej srednicy

nie bedzie ponosita odpowiedzialnosci za szkody wtérne wynikajace z uzycia niniejszego
produktu. Niniejsza gwarancja daje uzytkownikowi konkretne prawa. Uzytkownikowi
moga przystugiwac inne prawa, rdzniace sie od niniejszej gwarancji. Okres obowiazywania
i warunki niniejszej gwarancji wazne s3 na catym $wiecie, za wyjatkiem narzuconych
przez lokalne prawo innych ograniczen lub warunkéw. Aby uzyskac wiecej informacji

lub obstuge w ramach niniejszej gwarangji, nalezy skontaktowac sie z firma Fellowes lub
obstugujacym uzytkownika przedstawicielem handlowym.
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FREMGANGSMADE VED INDBINDING - MANGE DOKUMENTER

v X

1. Afprov lukning af den
valgte wireryg. Indstil
lukkekontrollen efter behov.
Se efter, at wiressmmen er
fuldstaendigt lukket.

5. Loft wirelukningsarmen.
Keeberne vil lukkes til den
forudindstillede stop-stilling.

2. Begynd med bagsidebindingen.
Leeg stansede ark direkte pd den
hangende dbne wireryg.

FARDIGGORING AF INDBINDINGEN

M
=
=
=
\_El
&_EI
\_ g

J

1. Efterse den lukkede sem.
Hvis semmen ikke er lukket
rigtigt, kan dokumentet
placeres i kaeberne igen og

lukkes igen.

66

2

ACNEEE

2. Semmen kan gemmes ved at
dreje bagsidebindingen bagover.
Forsiden er nu synlig. Semmen
er gemt inden i dokumentet.

3. Stans og leg
forsidebindingen pd. Stans og
placer de resterende ark.

&

-
—C
_C

v X

~

J

3. Se efter, af wiressmmen er

fuldstaendigt lukket. Les binding
kan medfare tabte ark. Med god
lukning bliver alle ark pd plads.

4. Loft wireryggen opad of
krogene. Placer forsigtigt

det hele i den dbne
wirelukningsmekanisme. Se efter,
at wireryggen er dben og rarer
underkanten af mekanismen.
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ETAPY BINDOWANIA - SZEREG DOKUMENTOW

1 ) C

-C

D
1. Zamknac na probe wybrany 2. Zalezy rozpoczac od
grzbiet drutowy. Ustawi¢ tylnej oktadki. Nakfadac
odpowiednio mechanizm zamykania. ~ przedziurkowane arkusze
Sprawdzi¢, czy caty szew grzbietu bezposrednio na zawieszony
drutowego jest zamkniety. otwarty grzbiet drutowy.

5. Podnies¢ dZzwignie zamykania
grzbietu drutowego. Szczeki

zamkna sie w wybranym
uprzednio pofozeniu.
WYKONCZENIE BINDOWANIA
(1 2
=
= i
= .
< 3 H g
=5 e
N\ S J 5
1. Sprawdzi¢ zamkniety 2. Aby ukry¢ szew, obréci¢ tylng
szew. Jezeli szew nie jest oktadke w tyt. Teraz widoczna
zamkniety réwno, dokument jest przednia okfadka. Szew jest
mozna umiesci¢ ponownie w schowany w srodku dokumentu.

szczekach i zamknac.

48

3. Przedziurkowaci 4. Podnies¢ grzbiet drutowy z
zawiesic przednig oktadke. hakéw ruchem prosto w gére.
Przedziurkowacizawiesic Ostroznie umiesci¢ w otwartych
pozostate arkusze. szczekach mechanizmu zamykania

grzbietu drutowego. Sprawdzi, czy
grzbiet jest otwarty i czy dotyka
spodu mechanizmu.

(- R
3 ;C
C
-
vV X ]

3. Sprawdzi¢, czy caty szew
grzbietu drutowego jest
zamkniety. LuZne oprawianie
prowadzi do wypadania
arkuszy. Prawidtowe zamkniecie
utrzymuje wszystkie arkusze.
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POLSKI

PRZED OPRAWIANIEM

Galaxy oferuje dwie metody zamykania grzbietu drutowego, ktdre mozna stosowac do wszystkich rozmiaréw grzbietéw drutowych, o Srednicy od
6 do 14mm.

1- Skala poréwnawcza. — idealna do bindowania pojedynczych dokumentéw.
Na ruchomych szczekach mechanizmu zamykajacego znajduje sie tatwa do odczytania skala

_ 12mm A -|/2n

10mm A 3/8”
14mm A 9/16”

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

2— Regulowany ogranicznik. — doskonaty dla szeregu dokumentéw tego
samego rozmiaru.

Ustawic czerwony pret ogranicznika (STOP) w wybranym potozeniu. Przekreci¢
pokretto requlacyjne w strong MAX lub MIN, zgodnie z potrzebami.

(zerwony pret ogranicznika przesunie sie w dét lub w gre w Srodkowym okienku.

.

/16
6mm A 1/4”

Maks. 20
(80g/m2)

1. Wybrac grzbiet o odpowiedniej 2. Zawiesi¢ wybrany grzbiet 3. Aby sprawdzi¢ ustawienie

Srednicy wykorzystujac miarke z drutowy na wsporniku grzbietow. prowadnicy krawedziowej,

pojemnika. przedziurkowac kilka kartek
na probe.

4. Arkusze dziurkowac matymi
partiami, aby zbytnio nie ohcigzac
urzadzenia lub uzytkownika.

ETAPY BINDOWANIA - POJEDYNCZY DOKUMENT

2. Przedziurkowac i
zawiesic przednig okfadke.
Przedziurkowac i zawiesi¢
pozostate arkusze.

1. Zalezy rozpoczac od

tylnej oktadki. Naktadac
przedziurkowane arkusze
bezposrednio na zawieszony
otwarty grzbiet drutowy.

4. Podnies¢ dzwignie zamykania
hakéw ruchem prosto w gore. grzbietu drutowego do przodu.
Ostroznie umiesci¢ w otwartych Podziatka zamykania znajduje si
szczekach mechanizmu zamykania  Na szczgce ruchomej. Zamykac
grzbietu drutowego. Sprawdzic, szezeki do czasu, az podziatka

czy grzbiet jest otwarty i czy pokaze rozmiar zamykanego
dotyka spodu mechanizmu. grzbietu drutowego.

3. Podnies¢ grzbiet drutowy z

KORREKTION AF ET INDBUNDET DOKUMENT

Wirebinding er et sikkert indbindingssystem. Yderligere ark kan ikke tilfajes med mindre dokumentet skilles ad og indbindes pd ny.

FJERNELSE AF PAPIRAFFALD

Affaldshakken er placeret under maskinen og er ilgangelig fra begge sider. Tom bakken regelmaessigt for at opnd det bedste resultat.
Bakken skal tammes efter hver 50 indbindinger for at sikre imod filstopning.

OPBEVARING

Sank deekslet. Galaxy wirerygsindbindere er beregnet til horisontal opbevaring pd en bordflade.

FEJLFINDING

Problem

Arsag

Losning

Kan ikke lukke wireryggen taef nok

Wirelukningskaberne er indstillet til en for
stor diameter

Juster lukkekontrollen til en mindre diameter efter behov

Hulkanterne er beskadiget

Mulig overbelastning af maskinen

Stans plostomslag med papirark. Reducér antallet of ark, der
stanses

Affaldshakken er utzet

Affaldshakken er ikke korrekt monteret eller
"brist-funktionen'er aktiveret

Kontrollér at affaldsbakken er tom, og'brist-funktionen’er

ukket

Stansehuller er ikke centrerede

Kantstyr ikke indstillet

Justér kantstyret indtil hulmenstret er korrekt

Maskinen vil ikke stanse

Blokering

Kontrollér at affaldshakken er tom. Kontrollér om der er
blokering ved papirindfarsel

Stansehuller er ikke parallelle
med kanten

Der sidder papirrester under stansehovederne

For stift karton ind i papirindferslen. Bevieg kartonen sideleens
for at frigere rester, sa de kommer i affaldshakken

Delvise hulkanter

Arkene er ikke tilpasset korrekt
fil stansemanstret.

Justér kantstyret og fest stansning pd kasserede ark, indiil
hullerne er korrekte

Ark folder ud of dokumentet

VERDENSDAKKENDE GARANTI

Fellowes garanterer, at alle indbindingsmaskinens dele er fri for materialedefekter og
fabrikationsfejl i 2 dr fra den oprindelige kundes kebsdato. Hvis det konstateres, at en del

er defekt under garantiperioden, vil den eneste og eksklusive afhjeelpende foranstaltning
vaere reparation eller ombytning, efter Fellowes valg og omkostning, af den defeke del.
Denne garanti geelder ikke i tilfaelde of overlast, misbrug eller vautoriseret reparation. Enhver
underforstet garanti, inklusive salgbarhed eller egnethed fil noget bestemt formil, er hermed

Wireryggen er ikke lukket filstraekkeligt

begraenset i varighed fil den pgzeldende garantiperiode som naevnt ovenfor. | intet filfzelde er

Efterse lukningen pé wireryggen. Placer i lukkemekanismen
og ger bindingslukningen bedre. Juster lukkekontrollen fil en
mindre diameter efter behov

Fellowes ansvarlig for nogen falge- eller indirekte skader, som kan henfares il dette produkt.
Denne garanti giver dig specifikke juridiske rettigheder. Du kan have andre juridiske rettigheder,
som afviger fra denne garanti. Varighed, befingelser og vilkér under denne garanti er geeldende
pd verdensplan, undtagen hvor andre begraensninger, restriktioner eller forhold kreeves af den
lokale lov. For yderligere detaljer eller for service under denne garanti, bedes du kontakte
Fellowes eller din forhandler.
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\ S SREDNICA GRZBIETU | ROZMIARY DOKUMENTOW
Asiakirjatuki
(kansi)
Stiideftivi T b
reunaohjain
L 80g
Reunaohjaimen
siitokiekko mm liczha arkuszy
Sulkijavipy ———— } bmm 235
8mm 36-50 Potrzebna pomoc?
10mm 51-61 Obstuga klienta. ... www.fellowes.com
. P . . Prosze pozwoli¢ naszym ekspertom znalez¢ rozwiazanie.
S'd“"}qk'umpo‘le" stiilytys ja SI|PYUSGI|IQ (kUhdehu \, mm 61-80 Zawsze prosze kontaktowac sie najpierw z firmg Fellowes, a
asiakirjojen mittaus puolelta kisiteltiivii) E dopiero pézniej z miejscem dokonania zakupu.
\ 12mm 81-100
Galaxy Kaniokchva 14mm 100-130
Sidonnan sulkijalevat Asiakirjojen mittaus ja
stiilytyskaukalo (1=

Valittava lukkosidito

PRZYGOTOWANIE
OMINAISUUDET
Lavistyskapasiteetti
Paperiarkit Tekniset tiedot
70-80 g/m? 20 arkkia Paperikoot A, A5
lhpinakyvai kannet I.uwstysrelklen miidird 34
100-200 mikronia 3 arkkia K“_"'fa__ : 2,5mm
200+ mikronia 2 arkkia Rﬂkuvu.!l _ _ 3]
Moot standardikannet Stitidettiivii reunaohjain on - pyoriv
standardikanne ———— P— - y g L
o0 : : : Silppusiiilion kapasiteetti n. 3000 arkkia 1. Upewnic sie, ze urzadzenie 2. Sprawdzi¢, czy pojemnik na 3. Unies¢ pokrywe. Upewni¢ 4. Unie$¢ uchwyt do
160-270 g/m 3 arkkia Nettopaino 12kg jest ustawione na stabilnej Scinki jest pusty i prawidtowo sie, e dZwignia do zamykania dziurkowania w gore.
270+ g/m? 9 arkkia Mitat (I x d x h) 530 mm x 450 mm x 165 mm powierzchni. zamocowany. Pojemnik mozna grzbietéw drutowych jest
otwierac zaréwno z lewej, jak i odsunieta do tytu.

Sidontakapasiteetti
prawej strony. Pojemnik ma funkgje

automatycznego odskakiwania,
Asiakirjan suurin koko (80 g/m?) n. 130 arkkia uwalniajaca Scinki po osiagnieciu
maksymalnej pojemnosci.

Suurin kampasidontakoko 14 mm

TARKEITA TURVAOHJEITA — Lue ennen kiiytt!
AVARO"US Lue ennen kiyttdd. Sailytd myghempid tarvetta varten.

Lavistettiesst; Tarvitsetko
- varmista, etti kone on vakaalla alustalla apua?
- miidritd laitteen asetukset ja testaa ldvistysti harjoitusarkkien avulla ennen Asiakaspalvelu. ..

www.fellowes.com
Asiantuntijamme auttavat
kaikissa ongelmissa. Ota
yhteyttd asiakaspalveluun,

- {ld yliti laitteen ilmoitettua suorituskykyd ennen kuin ofat yhteyt

jalleenmyyjaan.
&

Lavistettdiessd;
- ole varovainen, puristumisvaara

varsinaisten asiakirjojen lvistystd
- poista paperiniitit jo muut mefalliesineet ennen livistystd
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POLSKI

Szczelina wejsciowa

SIDONTAKAMMAN LAPIMITTA JA ASIAKIRJOJEN KOOT

20l
80g
mm arkkien lukumdiirii

6 mm 2-35
8 mm 36-50
10 mm 51-61
1T mm 61-80
12 mm 81-100
14 mm 100-130

ASENNUS

2. Tarkista, ettii silppusiilio on
tyhijii ja paikoillaan. Siiligon

1. Varmista, ettii kone on
vakaalla alustalla.

Tarvitsetko apua?

Asiakaspalvelu. ... www.fellowes.com
Asiantuntijamme auttavat kaikissa ongelmissa.
Ota yhteytté asiakaspalveluun, ennen kuin otat
yhteytta jalleenmyyjaén.

3. Nosta kansi. Varmista, ettd
laitteen sulkijavipu on ylhilld.

Podpérka na papier
dokumentéw
(pokrywa)
Regulowana prowadnica
krawedziowa
Pokretto regulacji
prowadnicy krawedziowej
DZzwignia zamykajaca ——
grzbiet drutowy
Pojemnik na grzbiety drutowe i Pojemnik na Scinki \
miarka dokumentu (dwie mozliwosci dostepu) E’
Uchwyt do
6.
laxy przenoszenia
Szczeki zamykajace Miarka dokumentu i
grabiet drutowy pojemnik na materialy 1., 1., .00 D=1
Regulowany ogranicznik
MOZLIWOSCI
Parametry dziurkowania
Arkusze papieru Dane techniczne
70-80 g/m? 20 arkuszy Rozmiary papieru A4, A5
Oktadki przezroczyste Liczba dziurek 34
100-200 mikronéw 3 arkuszy Staty 2,5mm
Ponad 200 mikronéw 2 arkusze Rozstaw dazurek 31
Inne oktadki standardowe Regulowana prowadnica krawedziowa Tak-pokretto
; ) Pojemnos¢ pojemnika na Scinki - ok. 3000 arkuszy
160-270 g/m 2 arkusze Masa netto 12kg
Ponad 270 g/m? 2arkusze Rozmiary (DxGxW) 530450 x 165 mm
Parametry oprawiania
Maksymalny rozmiar grzbietu drutowego 14mm

Maksymalna wielkos¢ dokumentu (80 g/m2)

ok. 130 arkuszy

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA — Przeczytaé przed uzyciem!

A\ UWAGA

Podczas dziurkowania;

Prosze przeczytac przed uzyciem. Prosze zachowac do wgladu.

- zawsze upewnic sie, ze urzadzenie jest ustawione na stabilnej powierzchni

- przed dziurkowaniem wiasciwych dokumentéw nalezy przetestowac
urzadzenie na kartkach prébnych

- przed dziurkowaniem usunac zszywki i inne elementy metalowe

A

Podczas bindowania;

nigdy nie przekracza¢ podanej wydajnosci urzadzenia

- Uwazac na niebezpieczny punkt zacisku

Potrzebna pomoc?

Obstuga klienta. . ..
www.fellowes.com
Prosze pozwoli¢ naszym ekspertom
znalez¢ rozwigzanie. Zawsze prosze
kontaktowac sie najpierw z firma
Fellowes, a dopiero péZniej z
miejscem dokonania zakupu.

piiiisee kisiksi vasemmalta jo
oikealta puolelta. Silidssd on
‘pursketoiminto’, joka toimii, kun
silppusiilio on ‘pullollaan’.

4. Nosta ldvistyskahva
pystyasentoon.
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SUOMI

ENNEN SIDONNAN ALOITTAMISTA

Jos Galaxyn sidontakamman halkaisija on 6-14 mm, kampa voidaan sulkea kahdella eri tavalla.

1- Visuaalinen asteikko. — sopii yksittisten asiakirjojen sitomiseen.
Likkuvassa sulkuleuassa on helppolukuinen asteikko

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Valittava lukkosiitdin. — sopii useille samankokoisille asiakirjoille.
Aseta punainen STOP-tanko haluamaasi asentoon. Kierri sttopydrdd MAX- tai
MIN-suuntaan tarpeen mukaan.

KORRIGERE ET INNBUNDET DOKUMENT

Tradbinding er et sikkert innbindingssystem. Du kan ikke legge fil flere ark uten at dokumentet blir tatt fra hverandre og innbundet pd nytt.

FJERNE AVFALLSKLIPP

Avfallskurven finnes under apparatet, og kan nds fra hver side. Kurven ber temmes jevnlig for best mulig resultat.
Etter hver 50 arbeidsgang ber kurven tommes for d vaere sikker pa ot det ikke oppstér blokkeringer.

LAGRING

Legg ned lokket. Galaxy bindingsapparat er konstruert for d std horisontalt pa skrivebordet.

Punainen pystytystanko liikkuu yls jo alas keski-ikkunan sisiill.

<D
op | 14mmA 9/16
Min\
6mm A 1/4
4

3. Tarkista reunaohjaimen siito
harjoitusarkin avulla.

2. Aseta sopiva sidontakampa
sidontakampa-alustalle.

1. Valitse oikea kamman
lipimitta siiilytyskaukalon
ohjaimen avulla.

SIDONTAVAIHEET - YKSITTAINEN ASIAKIRJA

2. Liivistii ja aseta etukansi
paikalleen. Livistd jo aseta
loput arkit paikalleen.

1. Aloita takakannesta.
Pinoa ldvistetyt arkit suoraan
avoimeen kampaan.

3. Nosta sidontakampa pois
koukuista. Aseta varovasti
avoimiin sulkuleukoihin. Varmista,
etti kampa on auki ja koskettaa
mekanismin pohjaosaa.

Enintiitin 20
(80g/m2)

4, Liivistii pieni miidrd arkkejo

ei ylikuormitu.

4. Nosta sulkijavipua eteenpin.
Sulkijaohjain on liikkuvassa
leukaosassa. Sulje leukaosaa,
kunnes kampavili ndyttd
suljetun kamman koon.

FEILFINNING

Problem

Arsak

Uthedring

Tradkammen kan ikke lukkes tett nok

Lukkekiefter innstilt pé for stor diameter

Kontroller innstilling for lukkemekanisme for & passe den
nedvendige mindre diameter

Odelagte hullkanter

Mulig overbelastning av apparatet

Foreta hulling av plastomslag med papirark. Reduser antall ark
som hulles

Avfallskurven lekker

Avtallskurven er ikke riktig montert,
eller"sprekkfunksjonen” er aktivert

Kontroller at avfallskurven er tom, og at “sprekkfunksjonen”
er lukket

Hullene som lages, blir ikke midistilt

Kantstyringen er ikke innstilt

Juster kantstyringen til hullmensteret blir riktig

Apparatet huller ikke

Fostkjering

Siekk at avfallskurven er tom. Siekk om det er fastkjoring i
papirinngangen

Hullene er ikke parallelle med kanten

Det sitter fast rester under stemplene

Ta en stiv pappbit og skyv den inn i papirinngangen. Beveg
pappbiten sideveis for & lasne alle avklipp som har kommet pd
avveie, slik af de fares til avfallskurven

Delvise hullkanter

Arkene er ikke riktig innrettet i forhold il
hullmansteret

Juster kantstyringen og foreta testhulling pé restark til det
blir reft

Arkene faller ut av dokumentet

GARANTI VERDEN OVER

Fellowes garanterer at alle deler i binderen er fri for feil i materialer og utfarelse i 2 dr

fra den opprinnelige kjaperens kjgpsdato. Hvis noen deler finnes & veere defekte under
garantiperioden, vil din eneste og eksklusive godtgjarelse veere reparasjon eller skifting av
delen, etter Fellowes valg og for deres kostnad. Merk at garantien ikke gjelder ved mishruk,
feil bruk, uveren handtering eller ikke-autoriserte reparasjoner. Enhver underforstitt garanti,
inkludert det som miitte gielde salgbarhet eller egnethet for et bestemt formdl, er herved

Tradkammen er ikke tilstrekkelig lukket

begrenset til varigheten av den aktuelle garantiperioden som er angitt ovenfor. Fellowes skal

Siekk lukkingen av tridkammen. Sett den inn i
lukkemekanismen og forbedre lukkingen. Kontroller
innsfilling for lukkemekanisme for & passe den nadvendige
mindre diameter

ikke under noen omstendighet vaere ansvarlig for noen felgeskader eller filfeldige skader som
kan henfares til dette produktet. Denne garantien gir deg bestemte juridiske reffigheter. Du kan
ha andre juridiske rettigheter som avviker fra denne garantien. Garantiens varighet, vilkdr og
befingelser er gyldige verden over, unntatt der andre begrensninger, restriksjoner eller befingelser
bestemmes av lokale lover. Hvis du vil ha mer informasjon, eller ansker service i forbindelse med
denne garantien, kan du kontakfe Fellowes eller forhandleren.
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SIDONTAVAIHEET — USEITA ASIAKIRJOJA

1 D : | |
S& = | | \\%

9
34

- ~<0 : N "/
1. Tarkasta valitun sidontakamman 2. Aloita takakannesta. 3. Livisti ja aseta etukansi 4. Nosta sidontakampa pois
sulkeutuminen. Aseta sulkulukko ~ Pinoa ldvistetyt arkit suoraan paikalleen. Lavistii jo aseta koukuista. Aseta varovasti
tarpeen mukaan. Tarkista, ett avoimeen kampaan. loput arkit paikalleen. avoimiin sulkuleukoihin. Varmista
sidontasauman sulku on oikein. ettii kampa on auki ja koskettaa ,

mekanismin pohjaosaa.

5. Nosta sulkijavipua eteenpdin.
Leuat sulkeutuvat esivalittuun

pysdytyskohtaan.

SIDONNAN VIIMEISTELY

= 13 DC

= IIE C

< S D g D

q =

=T J i % q v X J
1. Tarkista suljettu sauma. 2. Laita sauma piiloon 3. Tarkista, et sidonfasauman
Jos sauma ei ole kunnolla kiitintdmilli takakansi 5{’"‘” on 0|ke|n.. L‘{YSU 5'(!0“'0
kiinni, asiakirjan voi asettaa taaksepiiin. Etukansi tulee mhe.uﬂuu'urkkm.r.] irfoamista.
uudelleen leukaosaan nyt esiin. Sauma on piilossa Hyvin suliettu tyd pitidi kaikki

ja sulkea. asiakirjan sisdlld. arkit paikoilloan.
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SKRITT FOR A INNBINDE ~ FLERE DOKUMENTER

v X

1. Test utvalgt lukking av tradkam.

Innsfill lukkemekanismen som
nedvendig. Sjekk at sommen er

helt lukket.

5. Loft kamlukkerhendelen.
Kieften lukker seg ved den
forhandsinnstilte stopp-

posisjonen.

AVSLUTTE INNBINDINGEN
(1

S

=

=

=8

g

=T J

1. Sjekk den lukkede semmen.
Hvis semmen ikke er korreki

lukket, kan dokumentet

plasseres i kjeftene og lukkes

pa nytt.

2. Starter med det bakre
omslaget. Legg de hullede arkene
rett pd den dpne kammen.

ACNEEE

2. Hvis du vil skjule semmen,
kan du snu det bakre omslaget
bakover. Frontomslaget er n
synlig. Semmen er skjult inne

i dokumentet.

H\
/

A

\1>

\\ = \/\‘ﬁ/

4. Loft binderkammen oppover,
av krokene. Plasser den forsiktig i

frontomslaget. Lag hull i, og

hekt pd de resterende sidene. den dpne kamlukkermekanismen.
Siekk af tradkammen er
dpen og berarer bunnen i
lukkermekanismen.
(e 3 DC )
-C

D

v X

3. Sjekk ot semmen er helt
lukket. En los binderkam gjor at
du kan miste ark. God lukking
sikrer alle arkene.

J
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NORSK

FOR INNBINDING

Galaxy kommer med to metoder for lukking av tradkam, for alle sterrelser pa tradkammer med en diameter mellom 6 og 14 mm.

1- Visuell skala. — ideell for innbinding av enkle dokumenter.
Den bevegelige lukkekieften inkluderer en lett leshar skala

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

" 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Velgboar liskontroll. — ideell for flere dokumenter av samme sterrelsen.
Innstill den rede STOP (STOPPEREN) til ansket posisjon. Vri kontrollhjulet mot
MAX (MAKS) eller MIN posisioner etter som det er nadvendig.

Den rade stopperen flytter seg opp og ned innenfor det sentrale vinduet.

Maks. 20
(80g/m?)

1. Velg riktig 2. Hekt den valgte
tradbinderdiameter ved bruk tradbinderkammen pd
av binderlagringsbrettet. kamstatten.

4. Foreta hulling av ark i smd
omganger som ikke overbelaster
apparatet eller brukeren.

3. Test hullingen pé
restark for & konirollere
kantstyringsinnstillingen.

SKRITT FOR INNBINDING AV - ET ENKELT DOKUMENT

1. Starter med det bakre
omslaget. Legg de hullede arkene  frontomslaget. Lag hull i, og

2. Lag hull i, og hekt pd 3. Loft binderkammen oppover, av 4. Loft kamlukkerhendelen
krokene. Plasser den forsiktigpg ~ forover. Lukkeanviseren sitter
kamlukkermekanismen. Sjekk at ~ pd den bevegelige kieften. Lukk
iridkammen er dpen og berarer kieftene frem til anviseren viser

bunnen i lukkermekanismen. starrelsen pd kammen som

reft pd den dpne kammen. hekt pa de resterende sidene.

SIDOTUN ASIAKIRJAN KORJAAMINEN

Kampasidonta on turvallinen sidontajiirjestelmd. Sivuja ei voida lisitd, ellei asiakirjaa pureta ja sidota uudelleen.

LAVISTYSJATTEIDEN POISTO

Silppusiilio sijaitsee laitteen alla, ja siti voi ksitelld molemmilta puolilta. Laite toimii parhaiten, kun tyhjenniit sdilion sidnnéllisesti.
Siiilio on tyhjennettdvd jokaisen 50 kiiyttokerran jilkeen tukosten estdmiseksi.

VARASTOINTI

Laske kansi alas. Kampasidontalaite Galaxy on tarkoitettu varastoitavaksi vaakasuoraan tydpoydille.

VIANMAARITYS
Ongelma Syy Ratkaisu

Korjaa sulkulukon asetusta pienemmille halkaisijalle
tarpeen mukaan

Sidontakampaa ei voi sulkea Sulkuleukojen halkaisijan asetus on liian suri

riittdvdn fiiviisti

Livistd muovikannet paperiarkkien kanssa. Viihenni
livistettdvien arkkien midrdd

Reikien reunat ovat repeytyneet Laite voi olla ylikuormittunut

Silppusiilio on asetettu viidrin fai Tarkista, etti silppusilio on tyhidi ja ettei pursketoiminto ole
pursketoiminto on akfivoitunut kiiytdss

Liivistetyt reidit eivt ole keskelld Reunaohjainta ei ole sdddetty Siitidd reunaohjain reikikuvion mukaan

Laite ei livistd Tukos Torkista, ettd silppusilio on tyhid. Tarkista, ettei paperin
sydttaukossa ole fukosta
Liivistysreit eivdt ole Meistin alla on roskia Tyonnd jdykkd pahvin palanen paperinsydttgaukkoon. Liv'uta

reunan suuntaisia pahvia sivuttain siirfdidksesi lavistysjdtteet silppusiiilion

Puutteelliset reikien reunat Lavistysreidt eivt ole reunan suuntaisia Siitidd reunaohjain ja testaa ldvistys harjoitusarkilla

Tarkista sidontakamman sulku. Aseta sidontakampa
sulkujdrjestelmidn ja paranna sidonnan sulkua. Korjaa
sulkulukon asetusta pienemmille halkaisijalle tarpeen mukaan

Arkit irtoavat asiokirjosta Sidontakampa ei ole kunnolla suljettu

MAAILMANLAAJUINEN TAKUU

Fellowes takaa, et sidontalaitteen osissa ei ole materiaali- tai valmistusvikoja 2 vuoden vastaa missiidin tapauksessa tdsti tuotteesta johtuvista vlillisistd vahingoista. Timé fakuu antaa
ajon tuotteen alkuperdiisestd ostopdiviistd. Jos osassa havaitaan vika takuuaikana, ainoana sinulle erityiset lainmukaiset oikeudet. Sinulla voi olla myds muita tiistd takuusta poikkeavia

ja yksinomaisena ratkaisuna on viallisen osan korjaus tai vaihto Fellowes in valinnan mukaan  laillisia oikeuksia. Téimin takuun kesto ja ehdot ovat voimassa maailmanlaajuisesti lukuun

ja kustannuksella. Takuu ei kata véidrinkdyttad, vitheellistd kisittelyd tai valtuuttamatonta ottamatta paikallisen lainsddinndn edellyttdmid erilaisia rajoituksia tai ehtoja. Jos tarvitset
korjausta. Kaikkien hiljaisten takuiden, mukaan lukien kaupallistaminen tai soveltuvuus tiettyd  lisiitietoja tai takuunalaisia palveluja, ot yhteyttd Fellowesiin tai filleenmyyjidsi.

tarkoitusta varten, kesto on titen rajattu edelli médrityn takuuajan mukaisesti. Fellowes ei
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\ Papirinngang DIAMETER PA TRADKAMMEN OG DOKUMENTSTORRELSER
Dokumentstatte
(lokk)
Justerbar 20
kantstyring .
Dobbel avfallskurv .
80g
Hjul for  justere
kantstyring mm antall ark
}'Ukk‘flzi‘l’)'.‘ dgl L } 6 mm 2-35
or achincer 8 mm 36-50 Trenger du hjelp?
10 mm 31-61 Kundeservice. . .. www.fellowes.com
Binderlagring og dokumentmal Avfallskurv . La ekspertene vére hjelpe deg med en lgsning.
(dobbel inntak) 7 11 mm 61-80 Ring oss alltid fer du kontakter forhandleren.
T 12 mm 81-100
Gataxy g Barchindiak 14 mm 100-130
Lukkekiefter for trédbinderen Dokumentmél
og lagringskurv Lo, IS
Velgbar lis
OPPSETT
KAPASITET
Hullingskapasitet
Papirark Tekniske data
70-80 g/m? 20 ark Papirdimensjoner A, A5
Transparente omslag Hullipninger 34
100-200 mikron 3ok _Fikser 2,5mm
200+ mikron 2ark Hullostand 31
Andre standordoms] Justerbar kantstyring ja - roterende i
ndre standardomsla - . . .
) J ) Kapasitet avfullskurv ¢. 3000 ark 1. Pase at maskinen er pd et 2. Se til at avfallskurven er tom og 3. Loft lokket. Pass pd at du 4. Loft hullingshandiaket fil
160-270 g/m Jur Netto vekt 12kg /26 b stabilt underlag. riktig montert. Tilgang til kurven skyver kamlukkerhendelen vertikal stilling.
270+ g/m? 9 ark Dimensjoner (LxDxH) 530 x 450 x 165 mm fra hayre og venstre siden. Kurven bakover.
Bindingskapasitet kommer med en ‘innretning
. mot overflyt’ som akfiveres ndr
Maks. tradkam sterrelse 14 mm . ) .
chipkurven er ‘overfylt".
Maks. dokumenter (80 g/m?) ¢. 130 ark

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER INSTRUKSJONER — Leses for bruk!
AFORSIK“G Vennligst les fer bruk. Oppbevar for fremtidig bruk.

Under hulling;

Trenger
- sett alltid maskinen pd et stabilt underlag du hj glp"
- test hullingen pd restpapir og still inn apparatet fer du huller ,
Kundeservice. . ..

endelige dokumenter www fellowes.com

La ekspertene vare hjelpe
deg med en lgsning.
Ring oss alltid fer du

kontakter forhandleren.

- fiern stifter og andre metalldeler far hulling
- overstig aldri den oppgitte apparatytelsen

A

Under innbinding;
- Veer forsiktig, mulig klemmepunkt




